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Kundenhinweise

Sehr geehrter Kunde,

bitte beachten Sie folgende Hinweise:

- Mit diesem Katalog wird die vorherige Ausgabe unguiltig

- Technische Anderungen und Preisanderungen behalten wir uns vor

- Bildliche Darstellungen sind unverbindlich

- Fir Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung

- Es gelten ausschlieBlich unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen unter
www.benz-tools.de
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Spannzeuge

DIN 69871 A/ AD / AD/B
MAS BT

SK 40 / SK 50

eeeeeeeeeeeeee

W Spannzeuge




Technische Information

DIN 69871 AJAD

GroBe 40 50 GroBe 40 50 GroBe 40 50 GroBe 40 50
d, 4445 69,85 I 68,4 101,75 4445 69,85 I 65,4 101,8
d, M 16 M 24 I, 18,5 30 d, M 16 M 24 l, 25 35
d, 17 25 I, 22,8 35,5 d, 17 25 I, 27 38
d, 63,55 97,5 l, 25 37,7 d, 63 100
d, 7 7 l, 18,5 30 a, 2 3
d, 50 max. 80 max. e, 27 42
d, 4,0 4,0
Ausfiihrung: Werkstoff:
Gehartet, HRC 58 + 2 Legierter Einsatzstahl, Zugfestigkeit im Kern nach der
Hartetiefe mind. 0,5 mm Einsatzhdrtung mind. 980 N/mm:
Kegelwinkel — Toleranzqualitat AT 3
Werkzeugaufnahmen in den SteilkegelgroBen SK 30,
SK 45 DIN 69871 sowie weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.
Bohrungstoleranz: bis @ 18 d, 0+ 0,005
tber @18  d, 0+ 0,007
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Zwischenhulsen DIN 6359

flir Zylinderschafte DIN 1835 B (Weldon)

d, d,
f~di= fdy=
AD /B 1 i :
L i g
=
% 1 s
Verwendung: a— —3
Zum Spannen von Werkzeugen mit
Zylinderschaft DIN 1835 Form B
Lieferumfang:
Mit eingebauter Spannschraube,
ab @ 25 mit zwei Spannschrauben
DIN 69871 AD DIN 69871 AD/B
Bestell-Nr. Bestell-Nr.
SK d, X, d, 69871 AD 69871 AD/B
40 6 50 25 040.1400650 240.1400650
40 6 100 25 040.14006100 240.14006100
40 6 120 25 040.14006120 240.14006120
40 6 160 25 040.14006160 240.14006160
40 8 50 28 040.1400850 240.1400850
40 8 100 28 040.14008100 240.14008100
40 8 120 28 040.14008120 240.14008120
40 8 160 28 040.14008160 240.14008160
40 10 50 35 040.1401050 240.1401050
40 10 100 35 040.14010100 240.14010100
40 10 120 35 040.14010120 240.14010120
40 10 160 35 040.14010160 240.14010160
40 12 50 42 040.1401250 240.1401250
40 12 100 42 040.14012100 240.14012100
40 12 120 42 040.14012120 240.14012120
40 12 160 42 040.14012160 240.14012160
40 14 50 44 040.1401450 240.1401450
40 14 100 44 040.14014100 240.14014100
40 14 120 44 040.14014120 240.14014120
40 14 160 44 040.14014160 240.14014160
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Zwischenhulsen DIN 6359

flir Zylinderschéfte DIN 1835 B (Weldon)

40

DIN 69871
g AD/B
Bestell-Nr. Bestell-Nr.
SK d, X, d, 69871 AD 69871 AD/B
40 16 63 48 040.1401663 240.1401663
40 16 100 48 040.14016100 240.14016100
40 16 120 48 040.14016120 240.14016120
40 16 160 48 040.14016160 240.14016160
40 18 63 50 040.1401863 240.1401863
40 18 100 50 040.14018100 240.14018100
40 18 120 50 040.14018120 240.14018120
40 18 160 50 040.14018160 240.14018160
40 20 35 52 040.1402035 240.1402035
40 20 63 52 040.1402063 240.1402063
40 20 100 52 040.14020100 240.14020100
40 20 120 52 040.14020120 240.14020120
40 20 160 52 040.14020160 240.14020160
40 25 35 50 040.1402535 240.1402535
40 25 60 50 040.1402560 240.1402560
40 25 100 65 040.14025100 240.14025100
40 25 160 65 040.14025160 240.14025160
40 32 63 72 040.1403263 240.1403263
40 32 100 72 040.14032100 240.14032100
40 32 160 72 040.14032160 240.14032160
40 40 120 90 040.14040120 240.14040120

Ersatzteile siehe Seite 145-146
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Zwischenhulsen DIN 6359

schlanke Ausfuhrung

fir Zylinderschafte DIN 1835 B (Weldon)

40

DIN 69871
ADB

Pre-balanced
G6,3-
8.000 r.p.m.

Zum Spannen von Werkzeugen mit
Zylinderschaft DIN 1835 Form B

Mit eingebauter Spannschraube,
ab ¢ 25 mit zwei Spannschrauben

i

SK40 DIN69871 ADB

SK40 DIN69871 ADB

Bestell-Nr.

SK d, X, 69871 ADB

40 6 100 240.14906100
40 6 130 240.14906130
40 6 160 240.14906160
40 8 100 240.14908100
40 8 130 240.14908130
40 8 160 240.14908160
40 10 100 240.14910100
40 10 130 240.14910130
40 10 160 240.14910160
40 12 100 240.14912100
40 12 130 240.14912130
40 12 160 240.14912160
40 14 100 240.14914100
40 14 130 240.14914130
40 14 160 240.14914160
40 16 100 240.14916100
40 16 130 240.14916130
40 16 160 240.14916160
40 18 100 240.14918100
40 18 130 240.14918130
40 18 160 240.14918160

BENZ
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Ersatzteile siehe Seite 145-146




Zwischenhulsen DIN 6359
schlanke Ausfuhrung

40

DIN 69871
ADB

Pre-balanced
G6,3-
8.000 r.p.m.

Bestell-Nr.
SK d, X, d, d, 69871 ADB
40 20 100 39 47 240.14920100
40 20 130 39 50 240.14920130
40 20 160 39 50 240.14920160
40 25 100 47 47 240.14925100
40 25 130 47 47 240.14925130
40 25 160 47 47 240.14925160
40 32 100 57 57 240.14932100
40 32 130 57 57 240.14932130
40 32 160 57 57 240.14932160

Ersatzteile siehe Seite 145-146
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Zwischenhulsen DIN 6359

fur Zylinderschafte DIN 1835 E (Whistle Notch)

40

DIN 69871
AD/B

Verwendung:

Zum Spannen von Werkzeugen mit
Zylinderschaft DIN 1835 Form E
Lieferumfang:

Mit eingebauter Spann- und

Anschlagschraube, ab @ 25 mit zwei Spann-

dy—=

e dp —»f

jo—— dp —=
A

schrauben DIN 69871 AD DIN 69871 AD/B
Bestell-Nr. Bestell-Nr.

SK d, X, d, 69871 AD 69871 AD/B
40 6 50 25 040.1410650 240.1410650
40 6 100 25 040.14106100 240.14106100
40 6 120 25 040.14106120 240.14106120
40 6 160 25 040.14106160 240.14106160
40 8 50 28 040.1410850 240.1410850
40 8 100 28 040.14108100 240.14108100
40 8 120 28 040.14108120 240.14108120
40 8 160 28 040.14108160 240.14108160
40 10 50 35 040.1411050 240.1411050
40 10 100 35 040.14110100 240.14110100
40 10 120 35 040.14110120 240.14110120
40 10 160 35 040.14110160 240.14110160
40 12 50 42 040.1411250 240.1411250
40 12 100 42 040.14112100 240.14112100
40 12 120 42 040.14112120 240.14112120
40 12 160 42 040.14112160 240.14112160
40 14 50 44 040.1411450 240.1411450
40 14 100 44 040.14114100 240.14114100
40 14 120 44 040.14114120 240.14114120
40 14 160 44 040.14114160 240.14114160
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Zwischenhulsen DIN 6359

flr Zylinderschafte DIN 1835 E (Whistle Notch)

40

1 DIN 69871
g ! AD /B

Bestell-Nr. Bestell-Nr.
SK d, X, d, 69871 AD 69871 AD/B
40 16 63 48 040.1411663 240.1411663
40 16 100 48 040.14116100 240.14116100
40 16 120 48 040.14116120 240.14116120
40 16 160 48 040.14116160 240.14116160
40 18 63 50 040.1411863 240.1411863
40 18 100 50 040.14118100 240.14118100
40 18 120 50 040.14118120 240.14118120
40 18 160 50 040.14118160 240.14118160
40 20 63 52 040.1412063 240.1412063
40 20 100 52 040.14120100 240.14120100
40 20 120 52 040.14120120 240.14120120
40 20 160 52 040.14120160 240.14120160
40 25 100 65 040.14125100 240.14125100
40 25 160 65 040.14125160 240.14125160
40 32 100 72 040.14132100 240.14132100
40 32 160 72 040.14132160 240.14132160

Ersatzteile siehe Seite 145-146
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ABS®-Aufnahmen

Lizenz Komet

4

DIN 69871
AD

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit ABS-Schaft

Lieferumfang:
Mit eingebautem Spannelement

g B
|
|
|
|
|
T
|
|

DIN 69871 AD

Bestell-Nr.
SK ABS I 69871 AD
40 32 50 040.ABS3250
40 40 50 040.ABS4050
40 50 50 040.ABS5050
40 63 90 040.ABS6390
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ABS®-Aufnahmen

Lizenz Komet

KR 4

DIN 69871
S [ Sy AD

Verwendung:
Zur Aufnahme von Werkzeugen
mit ABS-Schaft

- ._.|______

Lieferumfang:
Mit eingebautem
Spannelement
DIN 69871 AD/B
Bestell-Nr.
SK ABS I, 69871 AD/B
40 32 50 240.ABS3250
40 40 50 240.ABS4050
40 50 50 240.ABS5050
40 63 90 240.ABS6390
40 80 100 240.ABS80100

/A BENZ
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Spannzangenfutter 8° Typ ER

flr Spannzangen DIN 6499

40

DIN 69871
AD/B

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit

Zylinderschaft in Spannzangen DIN 6499

Lieferumfang:

Fréserspannfutter mit Spannmutter und

Verstellschraube DIN 69871 AD DIN 69871 AD/B
Bestell-Nr. Bestell-Nr.

SK Typ Spannbereich X, d, 69871 AD 69871 AD/B
40 ER16 0,5-10 63 28 040.130E363 240.130E363
40 ER16 0,5-10 100 28 040.130E3100 240.130E3100
40 ER16 0,5-10 160 28 040.130E3160 240.130E3160
40 ER25 1-16 60 42 040.130E560 240.130E560
40 ER25 1-16 100 42 040.130E5100 240.130E5100
40 ER25 1-16 160 42 040.130E5160 240.130E5160
40 ER32 2-20 70 50 040.130E670 240.130E670
40 ER32 2-20 100 50 040.130E6100 240.130E6100
40 ER32 2-20 160 50 40.130E6160 240.130E6160
40 ER40 3-26 80 63 040.130E780 240.130E780
40 ER40 3-26 100 63 040.130E7100 240.130E7100
40 ER40 3-26 160 63 040.130E7160 240.130E7160

BENZ
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Spannzangenfutter 1:10

flr Spannzangen DIN 6388

40

DIN 69871
AD/B

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen DIN
6388

Lieferumfang:

Fraserspannfutter mit Spannmutter
und Verstellschraube

DIN 69871 AD DIN 69871 AD/B

Bestell-Nr. Bestell-Nr.
SK  Spannbereich X, d, 69871 AD 69871 AD/B
40 15-16 70 43 040.1301670 240.1301670
40 15-16 100 43 040.13016100 240.13016100
40 15-16 160 43 040.13016160 240.13016160
40 2-25 70 60 040.1302570 240.1302570
40 2-25 100 60 040.13025100 240.13025100
40 2-25 160 60 040.13025160 240.13025160
40 4-32 9 72 040.1303290 240.1303290
40 4-32 140 72 040.13032140 240.13032140

Ersatzteile siehe Seite 145-146
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Zwischenhulsen ahnlich DIN 6383

flr Morsekegelschafte mit Austreiblappen DIN 228 B

40

] Pl
DIN 69871 L] b
AD /B Lo Lot}
X . N pERIR
\ | 2T TN |
Verwendung: E_ @
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit - LA ' l“ %N )
Morsekegel mit Austreiblappen DIN 228 B S I}
Fr1 e
i e
I |
L o
DIN 69871 AD DIN 69871 AD/B
Bestell-Nr. Bestell-Nr.
SK MK X, d, 69871 AD 69871 AD/B
40 1 50 25 040.061150 240.061150
40 1 100 25 040.0611100 -
40 2 50 32 040.061250 240.061250
40 2 116 32 040.0612116 -
40 3 70 40 040.061370 240.061370
40 3 136 40 040.0613136 -
40 4 95 48 040.061495 240.061495
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Zwischenhulsen DIN 6364

flr Morsekegelschéfte mit Anzugsgewinde DIN 228 A

40

DIN 69871
A/B

Verwendung:
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Morsekegel DIN 228 A mit

Anzuggewinde

Lieferumfang:

Mit eingebauter Innensechskant-

DIN 69871 A DIN 69871 B schraube
Bestell-Nr. Bestell-Nr.

SK MK X, d, 69871 AD 69871 B
40 1 50 25 040.064150 240.064150
40 2 50 32 040.064250 240.064250
40 2 100 32 040.0642100 -
40 3 70 40 040.064370 240.064370
40 4 95 48 040.064495 240.064495

17
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Kombi-Aufsteckfrasdorne DIN 6358

flr Fraser mit Langs- oder Quernut

4

DIN 69871
A

Verwendung:

Zur Aufnahme von Frasern mit
Léngs- oder Quernut
Lieferumfang:

Form A mit Fraseranzugschraube,
PaBfeder und Mitnehmerring

DIN 69871 A

Bestell-Nr.
SK d, X, X, d, I, 69871 A
40 16 55 45 32 27 040.2311655
40 16 100 90 32 27 040.23116100
40 16 150 140 32 27 040.23116150
40 22 55 43 40 31 040.2312255
40 22 100 88 40 31 040.23122100
40 22 150 138 40 31 040.23122150
40 27 55 43 48 33 040.2312755
40 27 100 88 48 33 040.23127100
40 27 150 138 48 33 040.23127150
40 32 60 46 58 38 040.2313260
40 32 100 86 58 38 040.23132100
40 32 150 136 58 38 040.23132150
40 40 60 46 70 41 040.2314060
40 40 100 86 70 41 040.23140100
40 40 150 136 70 41 040.23140150
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Aufsteckfrasdorne DIN 6357

flr Fraser mit Innenzentrierung

d‘ d1 4 O
DIN 69871
AD/B

-
Verwendung:
Zur Aufnahme von Frasern mit
Quernut
Lieferumfang:
Mit eingebauten
Mitnehmersteinen und
Fraseranzugschraube

DIN 69871 AD DIN 69871 AD/B
Bestell-Nr. Bestell-Nr.

SK d, X, d, I, 69871 AD 69871 AD/B

40 16 35 38 17 040.242163835 240.242163835

40 22 35 50 19 040.242225035 240.242225035

40 22 100 50 19  040.2422250100 240.2422250100

40 27 35 50 21 040.242275035 240.242275035

40 27 100 50 21 040.2422750100 240.2422750100

40 32 50 78 24 040.242327850 240.242327850

40 32 100 78 24  040.2423278100 240.2423278100

40 40 50 89 27  040.242408950 240.242408950

40 40 100 89 27  040.2424089100 240.2424089100

> IKZ-Ausfiihrung mit 2 Bohrungen an der Stirnflache des d, - [ <

Ersatzteile siehe Seite 145-146 /& BENZ®
—
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Aufnahmedorne

flr Messerkopfe mit Innenzentrierung

f———dy —————
b dy —of
f

DIN 69871 x2 I
Verwendung: %
Zur Aufnahme von Messerkopfen
Lieferumfang:

Mit zwei eingebauten Mitnehmersteinen F
DIN 2079 [T
&-::il
DIN 69871 A
Bestell-Nr.
SK d, X, d, X, 69871 A
40 40 60 89,3 30 040.241408960

Reduzierhulse

fur Steilkegelschafte

40

DIN 69871

Verwendung:
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Steilkegel DIN 2080/DIN 69871-MAS BT

Lieferumfang:

Mit eingebauter Innensechskantschraube

nach DIN 912

DIN 69871 A
SK InnenkegelgroBe X, d, G Bestell-Nr.
69871 A
40 40  DIN 69871 100 70 M 16 040.05840100
40 40  DIN 2080 125 70 M 16 040.06840125

® Ersatzteile siehe Seite 145-146
/A\ BENZ
/7 N\
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Grundaufnahmen

fur Stellhdlsen DIN 6327

i
| | 4 O
’| L DIN 69871
’ | ‘[EZ” X1
L
: H
B
[
77T
]
' Verwendung:
Zur Aufnahme von langsverstellbaren
Systemwerkzeugen und Stellhiilsen
DIN 6327
DIN 69871 AD
Bestell-Nr.
SK Tr. X, d, 69871 AD
40 28 70 55 040.0602870
40 36 120 63 040.06036120
e dy ——
% DIN 69871
. Verwendung:
Zur Herstellung von

fjra. Sonderwerkzeugen

:ILHI Ausflihrung:

i ii Werkzeugkegel und Bund gehértet
und geschliffen, Schaft d ungehartet,
gedreht zum Weiterbearbeiten

DIN 69871 A
Bestell-Nr.
SK d, X, 69871 A
40 60,5 160 040.10260160
40 60,5 250 040.10260250

Ersatzteile siehe Seite 145-146
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Zwischenhulsen DIN 6359

fir Zylinderschafte DIN 1835 B (Weldon)

o0

DIN 69871
AD/B

Verwendung:

Zum Spannen von Werkzeugen mit
Zylinderschaft DIN 1835 Form B
Lieferumfang:

Mit eingebauter Spannschraube,
ab @ 25 mit zwei Spannschrauben

’kdz_.
o

DIN 69871 AD DIN 69871 AD/B

Bestell-Nr. Bestell-Nr.
SK d, X, d, 69871 AD 69871 AD/B
50 6 63 25 042.1400663 242.1400663
50 6 100 25 042.14006100 242.14006100
50 6 120 25 042.14006120 242.14006120
50 6 160 25 042.14006160 242.14006160
50 6 200 25 042.14006200 242.14006200
50 8 63 28 042.1400863 242.1400863
50 8 100 28 042.14008100 242.14008100
50 8 120 28 042.14008120 242.14008120
50 8 160 28 042.14008160 242.14008160
50 8 200 28 042.14008200 242.14008200
50 10 63 32 042.1401063 242.1401063
50 10 100 32 042.14010100 242.14010100
50 10 120 32 042.14010120 242.14010120
50 10 160 32 042.14010160 242.14010160
50 10 200 32 042.14010200 242.14010200
50 12 63 42 042.1401263 242.1401263
50 12 100 42 042.14012100 242.14012100
50 12 120 42 042.14012120 242.14012120
50 12 160 42 042.14012160 242.14012160
50 12 200 42 042.14012200 242.14012200
50 14 63 44 042.1401463 2421401463
50 14 100 44 042.14014100 24214014100
50 14 120 44 042.14014120 24214014120
50 14 160 44 042.14014160 242.14014160
50 14 200 44 042.14014200 242.14014200
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Zwischenhulsen DIN 6359

fir Zylinderschafte DIN 1835 B (Weldon)

o0

DIN 69871
AD/B

Verwendung:

Zum Spannen von Werkzeugen mit
Zylinderschaft DIN 1835 Form B
Lieferumfang:

Mit eingebauter Spannschraube,
ab @ 25 mit zwei Spannschrauben

Bestell-Nr. Bestell-Nr.
SK d, X, d, 69871 AD 69871 AD/B
50 16 63 48 042.1401663 242.1401663
50 16 100 48 042.14016100 242.14016100
50 16 120 48 042.14016120 242.14016120
50 16 160 48 042.14016160 242.14016160
50 16 200 48 042.14016200 242.14016200
50 18 63 50 042.1401863 242.1401863
50 18 100 50 042.14018100 242.14018100
50 18 120 50 042.14018120 242.14018120
50 18 160 50 042.14018160 242.14018160
50 18 200 50 042.14018200 242.14018200
50 20 63 52 042.1402063 242.1402063
50 20 100 52 042.14020100 242.14020100
50 20 120 52 042.14020120 242.14020120
50 20 160 52 042.14020160 242.14020160
50 20 200 52 042.14020200 242.14020200
50 25 80 65 042.1402580 242.1402580
50 25 100 65 042.14025100 242.14025100
50 25 120 65 042.14025120 242.14025120
50 25 160 65 042.14025160 242.14025160
50 25 200 65 042.14025200 242.14025200
50 32 100 72 042.14032100 242.14032100
50 32 120 72 042.14032120 242.14032120
50 32 160 72 042.14032160 242.14032160
50 32 200 72 042.14032200 242.14032200
50 40 100 90 042.14040100 242.14040100
50 50 125 90 042.14050125 242.14050125

Ersatzteile siehe Seite 145-146
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Zwischenhulsen DIN 6359
schlanke Ausfuhrung

fur Zylinderschafte DIN 1835 B (Weldon)

x1

DIN 69871

AD/B

Pre-balanced
G6,3-
8.000 r.p.m.

Verwendung: W 77
Zum Spannen von Werkzeugen mit H Fef o

Zylinderschaft DIN 1835 Form B
Lieferumfang:

Mit eingebauter Spannschraube,
ab ¢ 25 mit zwei Spannschrauben

SK40 DIN69871 ADB

x1

SK40 DIN69871 ADB

Bestell-Nr.

SK d, X, d, d, 69871 ADB

50 6 100 17 25 242.14906100
50 6 130 17 30 242.14906130
50 6 160 17 31 242.14906160
50 6 200 17 40 242.14906200
50 8 100 21 29 242.14908100
50 8 130 21 34 242.14908130
50 8 160 21 35 242.14908160
50 8 200 21 44 242.14908200
50 10 100 24 32 242.14910100
50 10 130 24 37 242.14910130
50 10 160 24 38 242.14910160
50 10 200 24 47 242.14910200
50 12 100 27 35 242.14912100
50 12 130 27 40 242.14912130
50 12 160 27 41 242.14912160
50 12 200 27 50 242.14912200
50 14 100 29 37 242.14914100
50 14 130 29 42 242.14914130
50 14 160 29 43 242.14914160
50 14 200 29 52 242.14914200
50 16 100 33 41 242.14916100
50 16 130 33 46 242.14916130
50 16 160 33 47 242.14916160
50 16 200 33 56 242.14916200
50 18 100 35 43 242.14918100
50 18 130 35 48 242.14918130
50 18 160 35 49 242.14918160
50 18 200 35 58 242.14918200

X © Ersatzteile siehe Seite 145-146
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Zwischenhulsen DIN 6359
schlanke Ausfuhrung

fir Zylinderschafte DIN 1835 B (Weldon)

o0

DIN 69871
AD/B

Pre-balanced
G6,3-
8.000 r.p.m.

Bestell-Nr.
SK d, X, d, d, 69871 ADB
50 20 100 39 47 242.14920100
50 20 130 39 52 242.14920130
50 20 160 39 53 242.14920160
50 20 200 39 62 242.14920200
50 25 100 47 55 242.14925100
50 25 130 47 60 242.14925130
50 25 160 47 61 242.14925160
50 25 200 47 70 242.14925200
50 32 130 57 70 242.14932130
50 32 160 57 71 242.14932160
50 32 200 57 72 242.14932200

Ersatzteile siehe Seite 145-146 /A\ BENZ®
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Zwischenhulsen DIN 6359

fur Zylinderschafte DIN 1835 E (Whistle Notch)

o0

DIN 69871
AD/B

Verwendung:

Zum Spannen von Werkzeugen mit
Zylinderschaft DIN 1835 Form E
Lieferumfang:

Mit eingebauter Spann- und
Anschlagschraube, ab @ 25 mit zwei Spann-

je—— dy —»f fo—— dy —=f

dy— o

schrauben
DIN 69871 AD DIN 69871 AD/B

Bestell-Nr. Bestell-Nr.
SK d, X, d, 69871 AD 69871 AD/B
50 6 63 25 042.1410663 242.1410663
50 6 100 25 042.14106100 242.14106100
50 6 120 25 042.14106120 242.14106120
50 6 160 25 042.14106160 242.14106160
50 6 200 25 042.14106200 242.14106200
50 8 63 28 042.1410863 242.1410863
50 8 100 28 042.14108100 242.14108100
50 8 120 28 042.14108120 242.14108120
50 8 160 28 042.14108160 242.14108160
50 8 200 28 042.14108200 242.14108200
50 10 63 35 042.1411063 2421411063
50 10 100 35 042.14110100 242.14110100
50 10 120 35 042.14110120 24214110120
50 10 160 35 042.14110160 24214110160
50 10 200 35 042.14110200 242.14110200
50 12 63 42 042.1411263 242.1411263
50 12 100 42 042.14112100 242.14112100
50 12 120 42 042.14112120 242.14112120
50 12 160 42 042.14112160 242.14112160
50 12 200 42 042.14112200 242.14112200
50 14 63 44 042.1411463 242.1411463
50 14 100 44 042.14114100 242.14114100
50 14 120 44 042.14114120 242.14114120
50 14 160 44 042.14114160 242.14114160
50 14 200 44 042.14114200 242.14114200

/A BENZ
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Zwischenhulsen DIN 6359

fur Zylinderschafte DIN 1835 E (Whistle Notch)

o0

DIN 69871
AD/B

Bestell-Nr. Bestell-Nr.
SK d, X, d, 69871 AD 69871 AD/B
50 16 63 48 042.1411663 242.1411663
50 16 100 48 042.14116100 242.14116100
50 16 120 48 042.14116120 24214116120
50 16 160 48 042.14116160 24214116160
50 16 200 48 042.14116200 242.14116200
50 18 63 50 042.1411863 242.1411863
50 18 100 50 042.14118100 242.14118100
50 18 120 50 042.14118120 242.14118120
50 18 160 50 042.14118160 242.14118160
50 18 200 50 042.14118200 242.14118200
50 20 63 52 042.1412063 242.1412063
50 20 100 52 042.14120100 242.14120100
50 20 120 52 042.14120120 242.14120120
50 20 160 52 042.14120160 242.14120160
50 20 200 52 042.14120200 242.14120200
50 25 80 65 042.1412580 242.1412580
50 25 100 65 042.14125100 242.14125100
50 25 120 65 042.14125120 242.14125120
50 25 160 65 042.14125160 242.14125160
50 25 200 65 042.14125200 242.14125200
50 32 100 72 042.14132100 242.14132100
50 32 120 72 042.14132120 24214132120
50 32 160 72 042.14132160 242.14132160
50 32 200 72 042.14132200 242.14132200
50 40 100 90 042.14140100 242.14140100

Ersatzteile siehe Seite 145-146
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ABS®-Aufnahmen

Lizenz Komet

o

DIN 69871 —-
AD |
A \
\
|
\
\
|
Verwendung:
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit ABS-Schaft
Lieferumfang: DIN 69871 AD
Mit eingebautem Spannelement
Bestell-Nr.
SK ABS I 69871 AD
50 32 60 042.ABS3260
50 40 60 042.ABS4060
50 50 60 042.ABS5060
50 63 60 042.ABS6360
50 80 70 042.ABS8070

/A BENZ
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ABS®-Aufnahmen

Lizenz Komet

DIN 69871 AD/B

®

DIN 69871
AD

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit ABS-
Schaft

Lieferumfang:

Mit eingebautem Spannelement

Bestell-Nr.
SK ABS I 69871 AD/B
50 32 60 242.ABS3260
50 40 60 242.ABS4060
50 50 60 242.ABS5060
50 63 60 242.ABS6360
50 80 70 242.ABS8070
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Spannzangenfutter 8° Typ ER

flr Spannzangen DIN 6499

o0

DIN 69871

AD/B

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit

Zylinderschaft in Spannzangen DIN 6499
Lieferumfang:

Fraserspannfutter mit Spannmutter

und Verstellschraube

1l
3

,
—+

v——l/
L

Il
i

DIN 69871 AD DIN 69871 AD/B

Bestell-Nr. Bestell-Nr.
SK  Typ Spannbereich X, d, 69871 AD 69871 AD/B
50 ER16 0,5-10 100 28 042.130E3100 242.130E3100
50 ER16 0,5-10 160 28 042.130E3160 242.130E3160
50 ER25 1-16 100 42 042.130E5100 242.130E5100
50 ER25 1- 16 160 42 042.130E5160 242.130E5160
50 ER32 2-20 70 50 042.130E670 242.130E670
50 ER32 2-20 100 50 042.130E6100 242.130E6100
50 ER32 2-20 160 50 042.130E6160 242.130E6160
50 ER40 3-26 80 63 042.130E780 242.130E780
50 ER40 3-26 160 63 042.130E7160 242.130E7160

/A BENZ
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Spannzangenfutter 1:10

flir Spannzangen DIN 6388

DIN 69871 AD

o0

DIN 69871
AD/B

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen DIN 6388
Lieferumfang:

Fraserspannfutter mit Spannmutter

und Verstellschraube

DIN 69871 AD/B

Bestell-Nr. Bestell-Nr.
SK  Spannbereich X, d, 69871 AD 69871 AD/B
50 1,5-16 70 43 042.1301670 242.1301670
50 1,5-16 100 43 042.13016100 242.13016100
50 1,5-16 160 43 042.13016160 242.13016160
50 2-25 70 60 042.1302570 242.1302570
50 2-25 100 60 042.13025100 242.13025100
50 2-25 160 60 042.13025160 242.13025160
50 4-32 80 72 042.1303280 242.1303280
50 4-32 140 72 042.13032140 242.13032140

Ersatzteile siehe Seite 145-146
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Zwischenhulsen ahnlich DIN 6383

flr Morsekegelschafte mit Austreiblappen DIN 228 B

o0

DIN 69871
AD/B

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Morsekegel mit Austreiblappen DIN 228 B

DIN 69871 AD DIN 69871 AD/B

Bestell-Nr. Bestell-Nr.
SK MK X, d, 69871 AD 69871 AD/B
50 1 45 25 042.061145 242.061145
50 2 60 32 042.061260 242.061260
50 2 117 32 042.0612117 =
50 3 65 40 042.061365 242.061365
50 3 137 40 042.0613137 -
50 4 95 48 042.061495 242.061495
50 4 167 48 042.0614167 =
50 5 105 63 042.0615105 242.0615105

/A BENZ
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Zwischenhulsen DIN 6364

flr Morsekegelschafte mit Anzugsgewinde DIN 228 A

o0

DIN 69871
A/B

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen
mit

Morsekegel DIN 228 A mit

Anzuggewinde
Lieferumfang:
DIN 69871 A DIN 69871 B Mit eingebauter Innensechskan-
tschraube
Bestell-Nr. Bestell-Nr.
SK MK X, d, 69871 AD 69871 B
50 1 45 25 042.064145 242.064145
50 2 60 32 042.064260 242.064260
50 2 150 32 042.0642150 -
50 3 65 40 042.064365 242.064365
50 3 150 40 042.0643150 -
50 4 70 48 042.064470 242.064470
50 4 170 48 042.0644170 -
50 5 100 63 042.0645100 242.0645100
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Kombi-Aufsteckfrasdorne DIN 6358

fir Fraser mit Langs- oder Quernut

o

DIN 69871
A

Verwendung:

Zur Aufnahme von Frasern mit Langs-
oder Quernut

Lieferumfang:

Form A mit Fraseranzugschraube,
PaBfeder und Mitnehmerring

DIN 69871 A

Bestell-Nr.
SK d, X, X, d, l, 69871 A
50 16 55 45 32 27 042.2311655
50 16 100 90 32 27 042.23116100
50 16 150 140 32 27 042.23116150
50 22 55 43 40 31 042.2312255
50 22 100 88 40 31 042.23122100
50 22 150 138 40 31 042.23122150
50 22 200 188 40 31 042.23122200
50 27 55 43 48 33 042.2312755
50 27 100 88 48 33 042.23127100
50 27 150 138 48 33 042.23127150
50 27 200 188 48 33 042.23127200
50 32 55 41 58 38 042.2313255
50 32 100 86 58 38 042.23132100
50 32 150 136 58 38 042.23132150
50 32 200 186 58 38 042.23132200
50 40 55 4 70 41 042.2314055
50 40 100 86 70 4 042.23140100
50 40 150 136 70 41 042.23140150
50 40 200 186 70 41 042.23140200
50 50 70 54 90 46 042.2315070

/A BENZ
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Aufsteckfrasdorne ahnlich DIN 6357

flr Fraser mit Innenzentrierung

o0

DIN 69871
_ AD /B
x
Verwendung:
Zur Aufnahme von Frasern
mit Quernut
i Lieferumfang:
| Mit eingebauten
| | | Mitnehmersteinen und
! Fraseranzugschraube
DIN 69871 AD DIN 69871 AD/B
Bestell-Nr. Bestell-Nr.
SK d, X, d, I 69871 AD 69871 AD/B
50 22 35 50 19 042.242225035 242.242225035
50 22 100 50 19 042.2422250100 242.2422250100
50 22 160 50 19 042.2422250160 242.2422250160
50 22 200 50 19 042.2422250200 242.2422250200
50 27 35 60 21 042.242276035 242.242276035
50 27 100 60 21 042.2422760100 242.2422760100
50 27 160 60 21 042.2422760160 242.2422760160
50 27 200 60 21 042.2422760200 242.2422760200
50 32 35 78 24 042.242327835 242.242327835
50 32 100 78 24 042.2423278100 242.2423278100
50 32 160 78 24 042.2423278160 242.2423278160
50 32 200 78 24 042.2423278200 242.2423278200
50 40 50 89 27  042.242408950 242.242408950
50 40 100 89 27  042.2424089100 242.2424089100
50 40 160 89 27 042.2424089160 242.2424089160
50 40 200 89 27  042.2424089200 242.2424089200
50 50 70 129 30 042.2425012070 242.2425012070

> IKZ-Ausfiihrung mit 2 Bohrungen an der Stirnflache des d, - [ <<

Ersatzteile siehe Seite 145-146
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Aufnahmedorne

fur Messerkopfe mit Innenzentrierung

dz

e dy —f

T
5 O
DIN 69871 X
A é
Verwendung: Pprs
Zur Aufnahme von Messerkopfen -
Lieferumfang: Mit zwei eingebauten ;]é._.ﬂ
Mitnehmersteinen DIN 2079 1
DIN 69871 A
Bestell-Nr.
SK d, X, d, X, 69871 A
50 40 70 89,3 30 042.241408970
50 60 70 129,1 40 042.2416012970

flr Steilkegelschéfte

o

DIN 69871
A

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Steilkegel DIN 2080/DIN 69871 -
MAS BT

Lieferumfang:

Mit eingebauter Innensechskant-
schraube nach DIN 912

DIN 69871 A
SK InnenkegelgroBe X, d G Bestell-Nr.
69871 A
50 40  DIN 69871 70 70 M 16 042.0584070
50 50  DIN 69871 120 97 M 24 042.05850120
50 40  DIN 2080 70 70 M 16 042.0684070
50 50  DIN 2080 120 97 M 24 042.06850120

X © Ersatzteile siehe Seite 145-146
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Grundaufnahmen

fur Stellhiilsen DIN 6327

!
|

DIN 69871

iy

\ Verwendung:
Zur Aufnahme von Tangsver-
stellbaren Systemwerkzeugen
und Stellhiilsen DIN 6327

DIN 69871 AD/B

Bestell-Nr.

SK Tr. X, d, 69871 AD

50 28 100 55 042.06028100

50 36 100 63 042.06036100

50 48 100 90 042.06048100

fo—— dy ——~f
DIN 69871
A
Verwendung:
Zur Herstellung von
Sonderwerkzeugen
Ausfiihrung:
Werkzeugkegel und Bund
gehartet und geschliffen,
DIN 63871 A Schaft d ungehartet, gedreht
zum Weiterbearbeiten
Bestell-Nr.

SK d, X, 69871 A

50 95,5 160 042.10295160

50 95,5 250 042.10295250

Ersatzteile siehe Seite 145-146 /& BENZ®
7\
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Zwischenhulsen DIN 6359

fir Zylinderschafte DIN 1835 B (Weldon)

40)

MAS BT

Verwendung:

Zum Spannen von Werkzeugen mit
Zylinderschaft DIN 1835 Form B
Lieferumfang:

Mit eingebauter Spannschraube,
ab @ 25 mit zwei Spannschrauben

Bestell-Nr.
SK d, X, d, MAS BT
40 6 50 25 039.1400650
40 6 100 25 039.14006100
40 6 160 25 039.14006160
40 8 50 28 039.1400850
40 8 100 28 039.14008100
40 8 160 28 039.14008160
40 10 63 35 039.1401063
40 10 100 35 039.14010100
40 10 160 35 039.14010160
40 12 63 42 039.1401263
40 12 100 42 039.14012100
40 12 160 42 039.14012160
40 14 63 44 039.1401463
40 14 100 44 039.14014100
40 14 160 44 039.14014160
40 16 63 48 039.1401663
40 16 100 48 039.14016100
40 16 160 48 039.14016160
40 18 63 50 039.1401863
40 18 100 50 039.14018100
40 18 160 50 039.14018160

/A BENZ
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Zwischenhulsen DIN 6359

fur Zylinderschafte DIN 1835 B (Weldon)

40

MAS BT

o0

MAS BT

Bestell-Nr.
SK d, X, d, MAS BT
40 20 35 52 039.1402035
40 20 63 52 039.1402063
40 20 100 52 039.14020100
40 20 160 52 039.14020160
40 25 63 65 039.1402563
40 25 90 65 039.1402590
40 25 160 65 039.14025160
40 32 63 72 039.1403263
40 32 100 72 039.14032100
40 32 160 72 039.14032160
50 6 63 25 011.1400663
50 8 63 28 011.1400863
50 10 80 32 011.1401080
50 12 80 42 011.1401280
50 14 80 44 011.1401480
50 16 80 48 011.1401680
50 18 80 50 011.1401880
50 20 80 52 011.1402080
50 25 100 65 011.14025100
50 32 105 72 011.14032105
50 40 105 90 011.14040105

> Aufnahmen MAS BT in Form B auf Anfrage <

Ersatzteile siehe Seite 145-146
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Zwischenhulsen DIN 6359
schlanke Ausfuhrung

flr Zylinderschafte DIN 1835 B (Weldon)

40 §
Z/

MAS BT

Pre-balanced
G6,3-

8.000 r.p.m. MAS BT40 ADB 20° gedr. gez.

x1

Verwendung:
Zum Spannen von Werkzeugen mit
Zylinderschaft DIN 1835 Form B

d3
R

Lieferumfang: B / e e

Mit eingebauter Spannschraube, ab ¢ 25

mit zwei Spannschrauben

MAS BT40 ADB
Bestell-Nr.

SK d, X, d, d, MAS BT ADB
40 6 100 17 23 339.14906100
40 6 130 17 28 339.14906130
40 6 160 17 29 339.14906160
40 8 100 21 27 339.14908100
40 8 130 21 32 339.14908130
40 8 160 21 33 339.14908160
40 10 100 24 30 339.14910100
40 10 130 24 35 339.14910130
40 10 160 24 36 339.14910160
40 12 100 27 33 339.14912100
40 12 130 27 38 339.14912130
40 12 160 27 39 339.14912160
40 14 100 29 35 339.14914100
40 14 130 29 40 339.14914130
40 14 160 29 41 339.14914160
40 16 100 33 39 339.14916100
40 16 130 33 44 339.14916130
40 16 160 33 45 339.14916160
40 18 100 35 41 339.14918100
40 18 130 35 46 339.14918130
40 18 160 35 47 339.14918160

@ Ersatzteile siehe Seite 145-146
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Zwischenhulsen DIN 6359
schlanke Ausfuhrung

fur Zylinderschafte DIN 1835 B (Weldon)

40

MAS

Pre-balanced
G6,3-
8.000 r.p.m.

Bestell-Nr.

SK d, X, d, d, MAS BT ADB

40 20 100 39 45 339.14920100
40 20 130 39 48 339.14920130
40 20 160 39 49 339.14920160
40 25 100 47 47 339.14925100
40 25 130 47 47 339.14925130
40 25 160 47 47 339.14925160
40 32 100 57 57 339.14932100
40 32 130 57 57 339.14932130
40 32 160 57 57 339.14932160

Ersatzteile siehe Seite 145-146 ®
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Spannzangenfutter 8° Typ ER

fur Spannzangen DIN 6499

40)

MAS BT

o0

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen DIN

6499

Lieferumfang:
Fraserspannfutter mit Spannmutt

er und Verstellschraube

X1

MAS BT

Spannbereich Bestell-Nr.
SK  Typ X, d, MAS BT
40 ER16 05-10 63 28 039.130E363
40 ER16 0,5-10 100 28 039.130E3100
40 ER16 0,5-10 160 28 039.130E3160
40 ER25 1-16 60 42 039.130E560
40 ER25 1-16 100 42 039.130E5100
40 ER25 1-16 160 42 039.130E5160
40 ER32 2-20 70 50 039.130E670
40 ER32 2-20 100 50 039.130E6100
40 ER32 2-20 160 50 039.130E6160
40 ER40 3-26 80 63 039.130E780
40 ER40 3-26 160 63 039.130E7160
50 ER16 0,5-10 100 28 011.130E3100
50 ER32 2-20 70 50 011.130E670
50 ER40 3-26 80 63 011.130E780

/A

BENZ

Werkzeugsysteme
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Spannzangenfutter 1:10

flr Spannzangen DIN 6388

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Zylinderschaft in
Spannzangen DIN 6388
Lieferumfang:
Fraserspannfutter mit
Spannmutter und
Verstellschraube

40

MAS BT

o0

MAS BT

Bestell-Nr.
SK  Spannbereich X, d, MAS BT
40 15-16 70 43 039.1301670
40 2-25 70 60 039.1302570
40 4-32 90 72 039.1303290
50 1,5-16 70 43 011.1301670
50 2-25 70 60 011.1302570
50 4-32 90 72 011.1303290

Ersatzteile siehe Seite 145-146
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Zwischenhulsen ahnl. DIN 6383

flr Morsekegelschafte mit Austreiblappen DIN 228 B

o dy —f
Verwendung:
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit [
Morsekegel mit Austreiblappen DIN 228 B |
MAS BT |

o0

MAS BT
SK MK X, d, Bestell-Nr.
MAS BT
40 1 50 25 039.061150
40 2 50 32 039.061250
40 3 70 40 039.061370
40 4 95 48 039.061495
50 1 45 25 011.061145
50 2 60 32 011.061260
50 3 65 40 011.061365
50 4 95 48 011.061495
50 5 100 63 011.0615100
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Zwischenhulsen ahnl. DIN 6364

fur Morsekegelschafte mit Anzugsgewinde DIN 228 A

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Morsekegel DIN 228 A mit
Anzuggewinde

Lieferumfang:

Mit eingebauter
Innensechskantschraube

40

MAS BT

o0

MAS BT

SK MK X, d, Bestell-Nr.
MAS BT
40 1 50 25 039.064150
40 2 50 32 039.064250
40 3 70 40 039.064370
40 4 95 48 039.064495
50 1 45 25 011.064145
50 2 60 32 011.064260
50 3 65 40 011.064365
50 4 70 48 011.064470
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Kombi-Aufsteckfrasdorne DIN 6358

fur Fraser mit Langs- oder Quernut

40

MAS BT

o0

Verwendung: f
Zur Aufnahme von Frasern mit Langs- 2
oder Quernut 1
Lieferumfang:

Form A mit Fraseranzugschraube,

PaBfeder und Mitnehmerring

MAS BT

Bestell-Nr.
SK d, X, X, d, l, MAS BT
40 16 55 45 32 27 039.2311655
40 22 55 43 40 31 039.2312255
40 27 55 43 48 33 039.2312755
40 32 60 46 58 38 039.2313260
40 40 60 46 70 41 039.2314060
50 16 70 60 32 27 011.2311670
50 22 70 58 40 31 011.2312270
50 27 70 58 48 33 011.2312770
50 32 70 56 58 38 011.2313270
50 40 70 56 70 41 011.2314070
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Aufsteckfrasdorne ahnlich DIN 6357

fUr Fraser mit Innenzentrierung

le— d;
ki
G b

: ‘ Verwendung:
Zur Aufnahme von Frasern mit Quernut
Lieferumfang:
Mit eingebauten Mitnehmersteinen und

Fraseranzugschraube MAS BT

o0

MAS BT

Bestell-Nr.

SK d, X, d, I MAS BT

40 22 35 50 19 039.242225035
40 27 35 50 21 039.242275035
40 32 50 78 24 039.242327850
40 40 50 89 27 039.242408950
50 22 55 50 19 011.242225055
50 27 55 50 21 011.242275055
50 82 55 78 24 011.242327855
50 40 55 89 27 011.242408955

Ersatzteile siehe Seite 145-146 @
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Reduzierhulsen

fur Steilkegelschafte

Verwendung:
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Steilkegel DIN 69871 / MAS BT
Lieferumfang:
MAS BT Mit eingebauter Innensechskant-
schraube nach DIN 912 xq
SK InnenkegelgroBe X, d, G Bestell-Nr.
MAS BT
50 40 70 70 M 16 011.0584070
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Bohrstangen-Rohlinge

— d — Verwendung:

Zur Herstellung von
Sonderwerkzeugen
Ausfiihrung:

Werkzeugkegel und Bund MAS BT
gehértet und

geschliffen, Schaft d ungehér-

tet, gedreht zum

T LY T Weiterbearbeiten
| | 5 O
fJf,, MAS BT
T
[l
MAS BT
Bestell-Nr.

SK d, X, MAS/BT

40 63,5 250 039.10263250

50 40,5 160 011.10240160
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Gewindeschneid-
Schnellwechselfutter
Schnellwechsel-Einsatze

W Gewindeschneidfutter
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Gewindeschneid-Schnellwechselfutter

mit elastischem Langenausgleich auf Druck und Zug

Aufnahme nach DIN 69871A, ISO 7388.1

4 .°

DIN 69871
A
L
)
DIN 69871
A
DIN 69871 A
SK Aufnahmeschaft Langenausgleich L D handelstbliche Bestell-Nr.
f. Gewindebohrer Schnellwechseleinsatze
Druck  Zug
40 M 3-M12 9 9 60 36 Gr. 1 040.0651960
40 M 8-M20 15 15 92 53 Gr.2 040.06531100
40 M14-M 33 24 24 138 78 Gr.3 040.06548138
40 M22-M48 26 26 153 96 Gr. 4 040.06560165
50 M 3-M12 9 9 62 36 Gr. 1 042.0651962
50 M 8-M20 15 15 83 58 Gr.2 042.0653183
50 M14-M 33 24 24 133 78 Gr. 3 042.06548133
50 M22-M 48 26 26 147 96 Gr. 4 042.06560152
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Gewindeschneid-Schnellwechselfutter

mit elastischem Langenausgleich auf Druck und Zug

—D — Aufnahme nach BT MAS 403

40

MAS BT
MAS BT
MAS BT
SK Aufnahmeschaft Langenausgleich L D handelstibliche Bestell-Nr.
f. Gewindebohrer Schnellwechseleinsitze
Druck  Zug
40 M 3-M12 9 9 66,5 36 Gr. 1 039.0651967
40 M 8-M20 15 15 93,5 53 Gr. 2 039.0653194
40 M14-M 33 24 24 162,5 78 Gr.3 039.06548163
40 M 22 - M 48 26 26 182 96 Gr.4 039.06560182
50 M 3-M12 9 9 81 36 Gr. 1 011.0651980
50 M 8-M20 15 15 101,5 53 Gr. 2 011.06531102
50 M14 -M 33 24 24 141 71 Gr.3 011.06548141
50 M 22 - M 48 26 26 164,5 96 Gr. 4 011.06560165

53
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Schnellwechsel-Einsatze SES

mit Sicherheitskupplung

Einsatze

DIN Standard

GroBe  Gewindebohrer D d I Schaft 0 I Bestell-Nr.

1 M3 32 19 25 35 2,7 B029-02035002703
M 3,5 4,0 3,0 B029-020400030035
M 4 45 3,4 B029-02045003404
M5 6,0 4,9 B029-02060004905
M6 6,0 4,9 B029-02060004906
M8 6,0 4,9 B029-02060004908
M 10 7,0 55 B029-020700055010
M8 8,0 6,2 B029-02080006208
M 12 9,0 7,0 B029-020900070012
M 10 10,0 8,0 B029-021000080010
M 14 11,0 9,0 B029-021100090014

2 M 10 50 31 34 7,0 5.5 B029-030700055010
M8 8,0 6,2 B029-03080006208
M 12 9,0 7,0 B029-030900070012
M10 10,0 8,0 B029-031000080010
M 14 11,0 9,0 B029-031100090014
M 16 12,0 9,0 B029-031200090016
M 18 14,0 11,0 B029-031400110018
M 20 16,0 12,0 B029-031600120020
M 22 18,0 14,5 B029-031800145022
M 24 18,0 14,5 B029-031800145024

A
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Schnellwechsel-Einsatze SES

mit Sicherheitskupplung
5 Einsatze
hx
=) h
L] |
T
|
~— d —
DIN Standard
GroBe  Gewindebohrer D d I Schaft @ 1] Bestell-Nr.
3 M 14 720 48 45 11 9,0 B029-041100090014
M 16 12 9,0 B029-041200090016
M 18 14 11,0 B029-041400110018
M 20 16 12,0 B029-041600120020
M 22 18 14,5 B029-041800145022
M 27 20 16,0 B029-042000160027
M 30 22 18,0 B029-042200180030
M 33 25 20,0 B029-042500200033
M 36 28 22,0 B029-042800220036
4 M 24 95,0 60 68 18 14,5 B029-051800145024
M 27 20 16,0 B029-052000160027
M 30 22 18,0 B029-052200180030
M 33 25 20,0 B029-052500200033
M 36 28 22,0 B029-052800220036
M 42 32 24,0 B029-053200240042
M 45 36 29,0 B029-053600290045

35
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Schnellwechsel-Einsatze SE

ohne Sicherheitskupplung
Einsatze
D—»
[
- Th
==
|e—d— =]
DIN Standard
GroBe  Gewindebohrer D d I Schaft @ 0 Bestell-Nr.
1 M3-M14 30 19 7 3,5 2,7 B027-0203500270
40 3,0 B027-0204000300
4,5 3,4 B027-0204500340
6,0 49 B027-0206000490
7,0 55 B027-0207000550
8,0 6,2 B027-0208000620
9,0 7,0 B027-0209000700
10,0 8,0 B027-0210000800
11,0 9,0 B027-0211000900
2 M8-M 20 46 31 11 7,0 55 B027-0307000550
8,0 6,2 B027-0308000620
9,0 7,0 B027-0309000700
10,0 8,0 B027-0310000800
11,0 9,0 B027-0311000900
12,0 9,0 B027-0312000900
14,0 11,0 B027-0314001100
16,0 12,0 B027-0316001200
18,0 14,5 B027-0318001450
18,0 14,5 B027-0318001450
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Schnellwechsel-Einsatze SE

ohne Sicherheitskupplung
Einsatze
D———]
[
: T"
==
[e—d— =
DIN Standard

GroBe  Gewindebohrer D d I Schaft @ 0 Bestell-Nr.

3 M14-M 33 68 48 14 11 9,0 B027-0411000900
12 9,0 B027-0412000900
14 11,0 B027-0414001100
16 12,0 B027-0416001200
18 14,5 B027-0418001450
20 16,0 B027-0420001600
22 18,0 B027-0422001800
25 20,0 B027-0425002000
28 22,0 B027-0428002200

4 M 22 - M 48 83 60 42 18 14,5 B027-0518001450
20 16,0 B027-0520001600
22 18,0 B027-0522001800
25 20,0 B027-0525002000
28 22,0 B027-0528002200
32 24,0 B027-0532002400
36 29,0 B027-0536002900

o7
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Gewindebohrer-Schaftmafe

Bitte bei Bestellung den Schaft-@ bzw. Gewinde-
bohrernorm DIN 371 / 374 / 376 angeben

SchaftmaBe

0 x0 DIN 352 DIN 5157 DIN 371 DIN 374 DIN 376
@ 25x 2,110 M 1 M 1 M 3 M 3,5
@ 25x 2110 M 11 M 11 M 35

@ 25x 2,110 M 1,2 M 1,2

@ 25x 2,10 M 1,4 M 14

@ 25x 2,110 M 1,6 M 1,6

@ 25x 2110 M 1,8 M 1,8

0 28x 2,110 M 2 M 2 M 4 M 4
® 28x 2110 M 22 M 22

P 28x 2110 M 25 M 25

P 35x 2,710 M 3 M 3 M 5 M 5
04 x 3 0 M 35 M 3,5

® 45x 3,410 M 4 M 4 M 6 M 6
D 6 x 490 M 5 M 5

D6 x 4910 M 6 M 6

M6 x 4910 M 8 M 8 M 8
@ 7 x 5510 M 10 G k" M 10 M 10
® 8 x 620 M 8

9 x7 0 M 12 M 12 M12
P10 x 8 0O M 10

P11 x 9 10 M 14 GWn M 14 M 14
P12 x 9 10 M 16 G " M 16 M 16
P14 x11 0 M 18 M18 M 18
P16 x12 0 M 20 G~ M 20 M 20
018 x14510 M 22 G k" M 22 M 22
P18 x14510 M 24 M 24 M 24
P20 x16 0 M 27 G k" M 27 M 27
P22 x18 0O M 30 G4 M 30 M 30
P25 x20 0 M 33 G1 M 33 M 33
P28 x22 0 M 36 G 14" M 36 M 36
032 x34 0 M 39 G 1" M 39 M 39
032 x24 0 M 42 M 42 M 42
P36 x29 0 M 45 G 14" M 45 M 45
P36 x29 0 M 48 G 1k M 48 M 48
P36 x29 [ G 1:h”

P36 x29 0 G2
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NC-Bohrfutter

fir Links- und Rechtslauf

Bohrfutter

dy

i
I
[0 | ]

%

Hinweis:

Hohe Prézision und Rundlaufgenauigkeit.
Links-Rechtslaufbetrieb (flir Maschinen mit
Bremsmotoren). Einfache Bedienung, Spannen
und Lésen des Sechskantstiftschllissels. Hohe
Spannkraft durch Getriebelibersetzung sowie
Selbsthemmung gegen Ldsen.

DIN 69871
SK Spannbereich D L X, Bestell-Nr.
DIN 69871 A
40 1,0-13 50 90 96 040.0161390
40 156-16 57 90 101 040.0161690
50 1,0-13 50 106 112 042.01613110
50 1,56-16 57 106 117 042.01616110
DIN 69871 AD/B*
40 1,0-13 50 90 96 240.0161390
40 1,5-16 57 90 101 240.0161690
50 1,0-13 50 106 112 242.01613110
50 1,5-16 57 106 117 242.01616110
MAS BT
BT40 1,0-13 50 96 102 039.0161398
BT40 1,5-16 57 98 109 039.0161698
BT50 1,0-13 50 110 116 011.01613110
BT50 1,5-16 57 110 121 011.01616110

* Grundeinstellung Form AD, falls Form B gewiinscht wird bitte bei Bestellung angeben.

JAAL
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HSK-
Werkzeugaufnahmen

ISO 12164 - Form A+C
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Technische Information

HSK —A+C ISO 12164 <;I°e—><fa’{
fiir automatischen und manuellen RO R e
Werkzeugwechsel 7 71 -
fuine7
qww = TEE e r .-y
©TT L \!J T TTDT
\Tr\.{ ’ i
- |t —/f1
f2
Aoy j
HSK-dI b\ bZ b3 dZ d5 dw dH d\? f\ fZ f3 I\ |5 h|
50 10,54 12 14 38,009 32,0 42 43,0 59,30 26 42 18 25 14,13 21,0
63 12,54 16 18 48,010 40,0 53 55,0 72,30 26 42 18 32 18,13 26,5
80 16,04 18 20 60,012 50,0 68 70,0 88,80 26 42 18 40 22,85 34,0
100 20,02 20 22 75,013 63,0 88 92,0 109,75 29 45 20 50 28,56 44,0
Werkstoff: Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 800 N/mm?
Ausfiihrung: Einsatzgehértet HRc 58+2, Hartetiefe 0,6 - 0,8 mm, briiniert
Genauigkeit: Rundlaufgenauigkeit HSK zu Werkzeugaufnahme < 5
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Zwischenhulsen DIN 6359

fir Zylinderschafte DIN 1835 B (Weldon)

o0

[
. == \

S i

Werkzeugen mit T

Zylinderschaft DIN 1835 ] Pre-balanced

Form B S— o S—] G6,3-

Lu_aferumfang: ’ F:JE’?}::% q 8.000 r.p.m.

Mit eingebauter ‘ N

Spannschraube,

ab ¢ 25 mit zwei Spann-

schrauben

Bestell-Nr.

HSK-A d, d, X, Form A+C
50 6 25 65 710.1400665
50 6 25 100 710.14006100
50 6 25 160 710.14006160
50 6 25 200 710.14006200
50 8 28 65 710.1400865
50 8 28 100 710.14008100
50 8 28 160 710.14008160
50 8 28 200 710.14008200
50 10 35 65 710.1401065
50 10 35 100 710.14010100
50 10 35 160 710.14010160
50 10 35 200 710.14010200
50 12 42 80 710.1401280
50 12 42 100 710.14012100
50 12 42 160 710.14012160
50 12 42 200 710.14012200
50 14 44 80 710.1401480
50 14 44 100 710.14014100
50 14 44 160 710.14014160
50 14 44 200 710.14014200
50 16 48 80 710.1401680
50 16 48 100 710.14016100
50 16 48 160 710.14016160
50 16 48 200 710.14016200
50 18 50 80 710.1401880
50 18 50 100 710.14018100
50 18 50 160 710.14018160
50 18 50 200 710.14018200
50 20 52 80 710.1402080
50 20 52 100 710.14020100
50 20 52 160 710.14020160
50 20 52 200 710.14020200
50 25 65 105 710.14025105
50 32 72 110 710.14032110

63
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Zwischenhulsen DIN 6359

fur Zylinderschafte DIN 1835 B (Weldon)

[
Verwendung: T:% i %
Zum Spannen von Werkzeugen mit L::? \ }
6 3 Zylinderschaft DIN 1835 Form B } Jﬂ}
S0 12164 poorns T g
A+C Mit emgebguter ?pannschraube, u !
ab ¢ 25 mit zwei Spannschrauben M[—J—%
Pre-balanced A f—
G6,3- = 1 4
8.000 r.p.m.
Bestell-Nr.
HSK-A d, d, X, Form A+C
63 6 25 65 711.1400665
63 6 25 100 711.14006100
63 6 25 160 711.14006160
63 6 25 200 711.14006200
63 8 28 65 711.1400865
_\ 63 8 28 100 711.14008100
63 8 28 160 711.14008160
63 8 28 200 711.14008200
63 10 35 65 711.1401065
63 10 35 100 711.14010100
63 10 35 160 711.14010160
63 10 35 200 711.14010200
63 12 42 80 711.1401280
63 12 42 100 711.14012100
63 12 42 160 711.14012160
63 12 42 200 711.14012200
63 14 44 80 711.1401480
63 14 44 100 711.14014100
63 14 44 160 711.14014160
63 14 44 200 711.14014200
63 16 48 80 711.1401680
63 16 48 100 711.14016100
63 16 48 160 711.14016160
63 16 48 200 711.14016200
63 18 50 80 711.1401880
63 18 50 100 711.14018100
63 18 50 160 711.14018160
63 18 50 200 711.14018200
63 20 52 80 711.1402080
63 20 52 100 711.14020100
63 20 52 160 711.14020160
63 20 52 200 711.14020200
® Ersatzteile siehe Seite 145-146
/A BENZ
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Zwischenhulsen DIN 6359

fur Zylinderschafte DIN 1835 B (Weldon)

63

ISO 12164
A+C
Pre-balanced
G 6,3 -
8.000 r.p.m.
Bestell-Nr.
HSK-A d, d, X, Form A+C
63 25 65 110 711.14025110
63 25 65 160 711.14025160
63 25 65 200 711.14025200
63 32 72 110 711.14032110
63 32 72 160 711.14032160
63 32 72 200 711.14032200
63 40 72 120 711.14040120

65
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Zwischenhulsen DIN 6359

flr Zylinderschafte DIN 1835 B (Weldon)

100

ISO 12164
A+C
Pre-balanced
G6,3-

8.000 r.p.m.

Bestell-Nr.
HSK-A d, d, X, Form A+C
100 6 25 80 713.1400680
100 6 25 100 713.14006100
100 6 25 160 713.14006160
100 6 25 200 713.14006200
100 8 28 80 713.1400880
100 8 28 100 713.14008100
100 8 28 160 713.14008160
100 8 28 200 713.14008200
100 10 35 80 713.1401080
100 10 35 100 713.14010100
100 10 35 160 713.14010160
100 10 35 200 713.14010200
100 12 42 80 713.1401280
100 12 42 100 713.14012100
100 12 42 160 713.14012160
100 12 42 200 713.14012200
100 14 44 80 713.1401480
100 14 44 100 713.14014100
100 14 44 160 713.14014160
100 14 44 200 713.14014200
100 16 48 100 713.14016100
100 16 48 160 713.14016160
100 16 48 200 713.14016200
100 18 50 100 713.14018100
100 18 50 160 713.14018160
100 18 50 200 713.14018200
100 20 52 100 713.14020100
100 20 52 160 713.14020160
100 20 52 200 713.14020200
100 25 65 100 713.14025100
100 25 65 160 713.14025160
100 25 65 200 713.14025200
100 32 72 100 713.14032100
100 32 72 160 713.14032160
100 32 72 200 713.14032200
100 40 72 110 713.14040110
100 40 72 160 713.14040160
100 40 72 200 713.14040200
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Zwischenhulsen DIN 6359
schlanke Ausfuhrung

fur Zylinderschafte DIN 1835 B (Weldon)

Verwendung:

Zum Spannen von Werkzeugen mit

Zylinderschaft DIN 1835 Form B =
Lieferumfang:

Mit eingebauter Spannschraube,

ab ¢ 25 mit zwei Spannschrauben

63

ISO 12164
A+C

Pre-balanced
G6,3-
18.000 r.p.m.

HSK-A63 DIN/ISO 12164

HSK-A63 DIN/ISO 12164

Bestell-Nr.
HSK-A d, Xt d, d, ISO 12164 A+C
63 6 65 17 17 711.1490665
63 6 100 17 23 711.14906100
63 6 130 17 28 711.14906130
63 6 160 17 29 711.14906160
63 8 65 21 21 711.1490865
63 8 100 21 27 711.14908100
63 8 130 21 32 711.14908130
63 8 160 21 33 711.14908160
63 10 65 24 24 711.1491065
63 10 100 24 30 711.14910100
63 10 130 24 35 711.14910130
63 10 160 24 36 711.14910160
63 12 80 27 27 711.1491280
63 12 100 27 33 711.14912100
63 12 130 27 38 711.14912130
63 12 160 27 39 711.14912160
63 14 80 29 29 711.1491480
63 14 100 29 35 711.14914100
63 14 130 29 40 711.14914130
63 14 160 29 4 711.14914160
63 16 80 33 33 711.1491680
63 16 100 33 39 711.14916100
63 16 130 33 44 711.14916130
63 16 160 33 45 711.14916160
63 18 80 35 35 711.1491880
63 18 100 35 41 711.14918100
63 18 130 35 46 711.14918130
63 18 160 35 47 711.14918160
63 20 80 39 39 711.1492080
63 20 100 39 45 711.14920100
63 20 130 39 50 711.14920130
63 20 160 39 51 711.14920160
63 25 100 47 47 711.14925100
63 25 130 47 47 711.14925130
63 25 160 47 47 711.14925160
63 32 110 57 57 711.14932110
63 32 160 57 57 711.14932160
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/Zwischenhulsen DIN 6359
schlanke Ausfuhrung

fur Zylinderschafte DIN 1835 B (Weldon)

100

ISO 12164
A+C
Pre-balanced
G6,3-
18.000 r.p.m.
Bestell-Nr.

HSK-A d, X1 d, d, IS0 12164 A+C
100 6 130 17 26 713.14906130
100 6 160 17 27 713.14906160
100 6 200 17 37 713.14906200
100 8 130 21 30 713.14908130
100 8 160 21 32 713.14908160
100 8 200 21 41 713.14908200
100 10 130 24 33 713.14910130
100 10 160 24 35 713.14910160
100 10 200 24 44 713.14910200
100 12 130 27 37 713.14912130
100 12 160 27 38 713.14912160
100 12 200 27 47 713.14912200
100 14 130 29 39 713.14914130
100 14 160 29 40 713.14914160
100 14 200 29 49 713.14914200
100 16 130 33 43 713.14916130
100 16 160 33 44 713.14916160
100 16 200 83 53 713.14916200
100 18 130 35 45 713.14918130
100 18 160 35 46 713.14918160
100 18 200 35 55 713.14918200
100 20 130 39 49 713.14920130
100 20 160 39 50 713.14920160
100 20 200 39 59 713.14920200
100 25 130 47 57 713.14925130
100 25 160 47 58 713.14925160
100 25 200 47 67 713.14925200
100 32 130 57 67 713.14932130
100 32 160 57 68 713.14932160
100 32 200 57 70 713.14932200
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Zwischenhulsen DIN 6359

flr Zylinderschafte DIN 1835 E (Whistle Notch)

o0

ISO 12164
A+C

Pre-balanced

G6,3-

8.000 r.p.m.

Verwendung:

Zum Spannen von Werkzeugen mit
Zylinderschaft DIN 1835 Form E

Lieferumfang:

Mit eingebauter Spann- und
Anschlagschraube, ab @ 25 mit zwei

Spannschrauben
Bestell-Nr.
HSK-A d, d, X, Form A+C
50 6 25 80 710.1410680
50 6 25 100 710.14106100
50 6 25 160 710.14106160
50 6 25 200 710.14106200
50 8 28 80 710.1410880
50 8 28 100 710.14108100
50 8 28 160 710.14108160
50 8 28 200 710.14108200
50 10 35 80 710.1411080
50 10 35 100 710.14110100
50 10 35 160 710.14110160
50 10 35 200 710.14110200
50 12 42 90 710.1411290
50 12 42 100 710.14112100
50 12 42 160 710.14112160
50 12 42 200 710.14112200
50 14 44 90 710.1411490
50 14 44 100 710.14114100
50 14 44 160 710.14114160
50 14 44 200 710.14114200
50 16 48 90 710.1411690
50 16 48 100 710.14116100
50 16 48 160 710.14116160
50 16 48 200 710.14116200
50 18 50 90 710.1411890
50 18 50 100 710.14118100
50 18 50 160 710.14118160
50 18 50 200 710.14118200
50 20 52 100 710.14120100
50 20 52 160 710.14120160
50 20 52 200 710.14120200
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Zwischenhulsen DIN 6359

flr Zylinderschafte DIN 1835 E (Whistle Notch)

63

ISO 12164
A+C
Pre-balanced
G 6,3 -
8.000 r.p.m.
Bestell-Nr.
HSK-A d, d, X, Form A+C
63 6 25 80 711.1410680
63 6 25 100 711.14106100
63 6 25 160 711.14106160
63 6 25 200 711.14106200
63 8 28 80 711.1410880
63 8 28 100 711.14108100
63 8 28 160 711.14108160
63 8 28 200 711.14108200
63 10 35 80 711.1411080
63 10 35 100 711.14110100
63 10 35 160 711.14110160
63 10 35 200 711.14110200
63 12 42 90 711.1411290
63 12 42 100 711.14112100
63 12 42 160 711.14112160
63 12 42 200 711.14112200
63 14 44 90 711.1411490
63 14 44 100 711.14114100
63 14 44 160 711.14114160
63 14 44 200 711.14114200
63 16 48 100 711.14116100
63 16 48 160 711.14116160
63 16 48 200 711.14116200
63 18 50 100 711.14118100
63 18 50 160 711.14118160
63 18 50 200 711.14118200
63 20 52 100 711.14120100
63 20 52 160 711.14120160
63 20 52 200 711.14120200
63 25 65 110 711.14125110
63 25 65 160 711.14125160
63 25 65 200 711.14125200
63 32 72 110 711.14132110
63 32 72 160 711.14132160
63 32 72 200 711.14132200
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Zwischenhulsen DIN 6359

fur Zylinderschafte DIN 1835 E (Whistle Notch)

100

ISO 12164
A+C
Pre-balanced
G6,3-
8.000 r.p.m.
Bestell-Nr.
HSK-A d, d, X, Form A+C
100 6 25 90 713.1410690
100 6 25 100 713.14106100
100 6 25 160 713.14106160
100 6 25 200 713.14106200
100 8 28 90 713.1410890
100 8 28 100 713.14108100
100 8 28 160 713.14108160
100 8 28 200 713.14108200
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Zwischenhulsen DIN 6359

fUr Zylinderschafte DIN 1835 E (Whistle Notch)

100

ISO 12164
A+C

Pre-balanced
G6,3-
8.000 r.p.m.

Verwendung:

Zum Spannen von Werkzeugen mit
Zylinderschaft DIN 1835 Form E
Lieferumfang:

Mit eingebauter Spann- und
Anschlagschraube, ab @ 25 mit zwei

Spannschrauben

Bestell-Nr.

HSK-A d, d, X, Form A+C

100 10 35 90 713.1411090
100 10 35 100 713.14110100
100 10 35 160 713.14110160
100 10 35 200 713.14110200
100 12 42 100 713.14112100
100 12 42 160 713.14112160
100 12 42 200 713.14112200
100 14 44 100 713.14114100
100 14 44 160 713.14114160
100 14 44 200 713.14114200
100 16 48 100 713.14116100
100 16 48 160 713.14116160
100 16 48 200 713.14116200
100 18 50 100 713.14118100
100 18 50 160 713.14118160
100 18 50 200 713.14118200
100 20 52 110 713.14120110
100 20 52 160 713.14120160
100 20 52 200 713.14120200
100 25 65 120 713.14125120
100 25 65 160 713.14125160
100 25 65 200 713.14125200
100 32 72 120 713.14132120
100 32 72 160 713.14132160
100 32 72 200 713.14132200
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Spannzangenfutter 8° Typ ER

fur Spannzangen DIN 6499

o0

ISO 12164
! : ) Verwendung: A+C
(o137, Zur Aufniahme von Pre-balanced
L Werkzgugen mit Zylinder- G6,3-
tifﬁ}:ﬁ Zit;e;ﬁ in Spannzangen DIN 8.000 r.p.m.
ol Lieferumfang:
nt Fraserspannfutter mit
H Spannmutter und
r Verstellschraube 6 3
il
e S =] IS0 12164
A+C
Pre-balanced
G6,3-
8.000 r.p.m.
Bestell-Nr.
HSK-A Typ Spannbereich d, X, Form A+C
50 ER16 0,5-10 28 100 710.130E3100
50 ER16 0,5-10 28 160 710.130E3160
50 ER16 0,5-10 28 200 710.130E3200
50 ER25 1,0-16 42 100 710.130E5100
50 ER25 1,0-16 42 160 710.130E5160
50 ER25 1,0-16 42 200 710.130E5200
50 ER32 2,0-20 50 100 710.130E6100
50 ER32 2,0-20 50 160 710.130E6160
50 ER32 2,0-20 50 200 710.130E6200
50 ER40 3,0-26 63 120 710.130E7120
50 ER40 3,0-26 63 160 710.130E7160
50 ER40 3,0 - 26 63 200 710.130E7200
63 ER16 0,5-10 28 80 711.130E380
63 ER16 0,5-10 28 100 711.130E3100
63 ER16 0,5-10 28 160 711.130E3160
63 ER16 0,5-10 28 200 711.130E3200
63 ER25 1,0-16 42 80 711.130E580
63 ER25 1,0-16 42 100 711.130E5100
63 ER25 1,0-16 42 160 711.130E5160
63 ER25 1,0-16 42 200 711.130E5200
63 ER32 2,0-20 50 100 711.130E6100
63 ER32 2,0-20 50 160 711.130E6160
63 ER32 2,0-20 50 200 711.130E6200
63 ER40 3,0-26 63 120 711.130E7120
63 ER40 3,0-26 63 160 711.130E7160
63 ER40 3,0-26 63 200 711.130E7200
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Spannzangenfutter 8° Typ ER

flr Spannzangen DIN 6499

100 = .

ISO 12164
A+C

Pre-balanced
G6,3-
8.000 r.p.m.

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen DIN 6499
Lieferumfang: Fraserspannfutter mit
Spannmutter und Verstellschraube

Bestell-Nr.

_\ HSK-A Typ Spannbereich d, X, Form A+C
100 ER16 0,5-10 28 100 713.130E3100
100 ER16 0,5-10 28 160 713.130E3160
100 ER16 0,5-10 28 200 713.130E3200
100 ER25 1,0-16 42 100 713.130E5100
100 ER25 1,0-16 42 160 713.130E5160
100 ER25 1,0-16 42 200 713.130E5200
100 ER32 2,0-20 50 100 713.130E6100
100 ER32 2,0-20 50 160 713.130E6160
100 ER32 2,0-20 50 200 713.130E6200
100 ER40 3,0 - 26 63 120 713.130E7120
100 ER40 3,0 - 26 63 160 713.130E7160
100 ER40 3,0 - 26 63 200 713.130E7200
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Spannzangenfutter 1:10

fur Spannzangen DIN 6388

o0

ISO 12164
A+C

Pre-balanced
G6,3-
8.000 r.p.m.

63

ISO 12164
A+C

Pre-balanced
G6,3-
8.000 r.p.m.

100

ISO 12164
A+C

Pre-balanced
G6,3-
8.000 r.p.m.

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinder-
schaft in Spannzangen DIN 6388
Lieferumfang:

Fraserspannfutter mit Spannmutter und
Verstellschraube

Bestell-Nr.
HSK-A Typ Spannbereich d, X, Form A+C
50 0216 1,5-16 43 110 710.13016110
50 0225 2,0-25 60 120 710.13025120
63 0z16 1,5-16 43 110 711.13016110
63 0z25 2,0-25 60 120 711.13025120
63 0z32 4,0-32 72 130 711.13032130
100 0216 1,5-16 43 110 713.13016110
100 0225 2,0-25 60 120 713.13025120
100 0232 4,0 - 32 72 130 713.13032130
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Aufsteckfrasdorne ahnlich DIN 6357

fUr Fraser mit Innenzentrierung

Verwendung:
Zur Aufnahme von Frésern
5 O mit Quernut
Lieferumfang: d,
ISO 12164 Mit eingebauten
A+C Mitnehmersteinen und &
Prethalanced Fréseranzugschraube
G6,3-
8.000 r.p.m. B
A+C
Pre-balanced
G6,3-
8.000 r.p.m.
) Bestell-Nr.
HSK-A d d, [, FormA+C
50 16 38 17 710.242163845
50 16 38 17 710.2421638100
50 16 38 17 710.2421638160
50 22 50 19 710.242225060
50 22 50 19 710.2422250100
50 22 50 19 710.2422250160
50 27 60 21 710.242276060
50 27 60 21 710.2422760100
50 27 60 21 710.2422760160
63 16 40 17 711.242163845
63 16 40 17 711.2421638100
63 16 40 17 711.2421638160
63 22 50 19 711.242225050
63 22 50 19 711.2422250100
63 22 50 19 711.2422250160
63 27 60 21 711.242276060
63 27 60 21 711.2422760100
63 27 60 21 711.2422760160
63 32 78 24 711.242327860
63 32 78 24 711.2423278100
63 32 78 24 711.2423278160
63 40 89 27 711.242408960
63 40 89 27 711.2424089100
63 40 89 27 711.2424089160
® Zubehdr siehe Seite 145-146
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Aufsteckfrasdorne ahnlich DIN 6357

flr Fraser mit Innenzentrierung

100

ISO 12164
A+C
Pre-balanced
G6,3-
8.000 r.p.m.
Bestell-Nr. (
HSK-A d, d, X, I, Form A+C

100 16 38 45 17 713.242163845

100 16 38 100 17 713.2421638100
100 16 38 160 17 713.2421638160
100 22 50 50 19 713.242225050

100 22 50 100 19 713.2422250100
100 22 50 160 19 713.2422250160
100 27 60 50 21 713.242276050

100 27 60 100 21 713.2422760100
100 27 60 160 21 713.2422760160
100 32 80 50 24 713.242327850

100 32 80 100 24 713.2423278100
100 32 80 160 24 713.2423278160
100 40 90 60 27 713.242408960

100 40 90 100 27 713.2424089100
100 40 90 160 27 713.2424089160
100 60 129 80 40 713.2426012980
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Aufsteckfrasdorne DIN 6358

fur Fraser mit Langs- oder Quernut

o0

ISO 12164 d,
A+C
dI
Pre-balanced
G6,3- Verwendung: 0] f o
Zur Aufnahme von Frasern mit YT
8.000 r.p.m. Léngs- oder Quernut T i '
Lieferumfang: - il
Form A mit Lol
Fréseranzugschraube, —
PaBfeder und Mitnehmerring P
[
IS0 12164 -
A+C
Pre-balanced
G6,3-
8.000 r.p.m.
Bestell-Nr.
HSK-A d, d, X, X, l, Form A+C
50 16 32 50 40 27 710.2311650
50 16 32 100 90 27 710.23116100
50 16 32 160 150 27 710.23116160
50 22 40 50 38 31 710.2312250
50 22 40 100 88 31 710.23122100
50 22 40 160 148 31 710.23122160
50 27 48 55 43 33 710.2312755
50 27 48 100 88 33 710.23127100
50 27 48 160 148 33 710.23127160
50 32 58 65 51 38 710.2313265
50 32 58 100 86 38 710.23132100
50 32 58 160 146 38 710.23132160
63 16 32 60 50 27 711.2311660
63 16 32 100 90 27 711.23116100
63 16 32 160 150 27 711.23116160
63 22 40 60 48 31 711.2312260
63 22 40 100 88 31 711.23122100
63 22 40 160 148 31 711.23122160
63 27 48 60 48 33 711.2312760
63 27 48 100 88 33 711.23127100
63 27 48 160 148 33 711.23127160
63 32 58 60 46 38 711.2313260
63 32 58 100 86 38 711.23132100
63 32 58 160 146 38 711.23132160
63 40 70 70 56 41 711.2314070
63 40 70 100 86 41 711.23140100
63 40 70 160 146 41 711.23140160
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Aufsteckfrasdorne DIN 6358

flr Fraser mit Langs- oder Quernut

100

ISO 12164
A+C
Pre-balanced
G6,3-
8.000 r.p.m.
Bestell-Nr.
HSK-A d, d, X, X, l, Form A+C
100 16 32 60 50 27 713.2311660
100 16 32 100 90 27 713.23116100
100 16 32 160 150 27 713.23116160
100 22 40 60 48 31 713.2312260
100 22 40 100 88 31 713.23122100
100 22 40 160 148 31 713.23122160
100 27 48 60 48 33 713.2312760
100 27 48 100 88 33 713.23127100
100 27 48 160 148 33 713.23127160
100 32 58 60 46 38 713.2313260
100 32 58 100 86 38 713.23132100
100 32 58 160 146 38 713.23132160
100 40 70 70 56 41 713.2314070
100 40 70 100 86 41 713.23140100
100 40 70 160 146 41 713.23140160
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Zwischenhulsen ahnlich DIN 6383

fur Morsekegelschafte mit Austreiblappen DIN 228 B

o0

ISO 12164
A+C

Pre-balanced
G6,3-
8.000 r.p.m.

63

ISO 12164
A+C

Pre-balanced
G6,3-
8.000 r.p.m.

100

ISO 12164
A+C

Pre-balanced

Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Morsekegel mit Austreiblappen DIN 228 B

G6,3-
8.000 r.p.m.
Bestell-Nr.
HSK-A MK X, d, Form A+C
50 1 100 25 710.0611100
50 2 120 32 710.0612120
50 3 140 40 710.0613140
63 1 100 25 711.0611100
63 2 120 32 711.0612120
63 3 140 40 711.0613140
63 4 160 48 711.0614160
100 1 110 25 713.0611110
100 2 120 32 713.0612120
100 3 150 40 713.0613150
100 4 170 48 713.0614170
100 5 200 63 713.0615200
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Zwischenhulsen DIN 6364

flr Morsekegelschafte mit Anzugsgewinde DIN 228 A

o0

ISO 12164
A+C
Pre-balanced
q, G6,3-
8.000 r.p.m.
Verwendung:
Zur Aufnahme von
Werkzeugen mit Morsekegel 6 3
DIN 228 A mit Anzuggewinde
- Lieferumfang: ISO 12164
Mit eingebauter A+C
Innensechskantschraube
Pre-balanced
G 6,3 -
8.000 r.p.m.
ISO 12164
A+C
Pre-balanced
G6,3-
8.000 r.p.m.
Bestell-Nr.
HSK-A MK X, d, Form A+C
50 1 100 25 710.0641100
50 2 120 32 710.0642120
50 3 140 40 710.0643140
63 1 100 25 711.0641100
63 2 120 32 711.0642120
63 3 140 40 711.0643140
63 4 165 48 711.0644165
63 4 180 63 711.0644165M
100 1 100 25 713.0641100
100 2 120 32 713.0642120
100 3 150 40 713.0643150
100 4 170 48 713.0644170
100 4* 185 63 713.0644170M
100 5 200 64 713.0645200
100 5* 218 78 713.0645200M

Hinweis: Die mit * gekennzeichneten Abmessungen werden mit Mitnahme-ausfrasungen nach DIN 2201 geliefert.

Zubehdr siehe Seite 145-146 @
st /A BENZ
/N

81 Werkzeugsysteme




Kontrolldorne im Holzkasten

mit Prufprotokoll

o0

ISO 12164 710.003
A+C
IS0 12164 o
A+C
ISO 12164
A+C
Verwendung:
Zur Abnahme von Werkzeugmaschinen gemés 1SO-
Empfehlung R230 oder zur Uberpriifung der Werkzeugspindel
Bestell-Nr.
HSK-A d, X, Form A+C
50 32 150 710.24632150
63 40 200 711.24640200
100 40 300 713.24640300
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Bohrstangen-Rohlinge

o0

ISO 12164
A+C

63

ISO 12164
A+C

100

ISO 12164
A+C

Verwendung:

Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen

Ausfiihrung:

Werkzeugkegel und Bund gehartet und geschliffen, Schaft d,
ungehartet, gedreht zum Weiterbearbeiten

Bestell-Nr.

HSK-A d, Form A+C
50 63 710.10263160
50 63 710.10263200
50 63 710.10263250
63 80 160 711.10280160
63 80 200 711.10280200
63 80 250 711.10280250
100 95 160 713.10295160
100 95 200 713.10295200
100 95 250 713.10295250
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CNC-Prazisionsbhohrfutter

fur Rechts- und Linkslauf, ohne IKZ

o0

Beschreibung:

— Kurzbohrfutter mit hoher Spannkraft

— Rundlaufabweichung max. 0,03 mm

— kurze Bauform

ISO 12164 — ohne innere Kiihimittelzufiihrung
A+C — Spannbereich bis 13 und 16 mm
— ungewuchtet einsetzbar bis 7000 U/min
ISO 12164
A+C
ISO 12164
A+C
Bestell-Nr.
HSK-A Spannbereich D L X, Form A+C
50 05-13 50 116 122 773.01613120
50 25-16 57 116 127 773.01616125
63 05-13 50 104 110 771.01613110
63 25-16 57 104 115 771.01616110
100 05-13 50 111 117 772.01613110
100 25-16 57 11 122 772.01616110
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CNC-Prazisionshohrfutter

fir Rechts- und Linkslauf, mit IKZ

D Beschreibung:
— Kurzbohrfutter mit hoher Spannkraft
' — Rundlaufabweichung max. 0,03 mm
! \ ~ kurze Bauform
" — mit innerer Kiihimittelzufiihrung ISO 12164
/% — Spannbereich bis 13 und 16 mm A+C
é — ungewuchtet einsetzbar bis 7000 U/min
i :
T+
e e IS0 12164
’ = ¢ A+C
ISO 12164
A+C
Bestell-Nr.
HSK-A Spannbereich D L X, Form A+C
50 05-13 50 116 122 710.01613120
50 25-16 57 116 127 710.01616125
63 0,5-13 50 104 110 711.01613110
63 2,5-16 57 104 115 711.01616110
100 05-13 50 111 117 713.01613110
100 25-16 57 111 122 713.01616110
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HSK - Verlangerungen

o0

ISO 12164
A+C Verwendung:
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit HSK- D
Schaft fiir Handspannung
Lieferumfang: e === T
Mit eingebautem Spannelemen ! i !
| i I
L
ISO 12164 |
A+C !
\ <
|
T
ISO 12164
A+C
Innenkegel Bestell-Nr.
HSK-A Female Taper X, D Form A+C
50 50 80 50 710.0380580
63 63 80 63 711.0380680
63 63 100 63 711.03806100
100 100 140 100 713.03810140
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HSK - Reduzierungen

D
Verwendung:
e Zur Aufnahme von Werkzeugen mit HSK-
! i ! Schaft fiir Handspannung
! I ! Lieferumfang:
! Mit eingebautem Spannelement ISO 12164
| A+C
i
i
!
111
S N —
| = g 150 12164
- * A+C
Innenkegel Bestell-Nr.
HSK-A Female Taper X, D Form A+C
63 50 80 50 711.0380580
100 50 80 50 713.0380580
100 63 100 63 713.03806100
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ABS® - Aufnahmen

Lizenz Komet

Verwendung: on
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit ABS- 2?: ‘
Schaft
Lieferumfang:
ISO 12164 Mit eingebautem Spannelement |
A+C ' )z i
RN a +
. F T
- =
1 JE=3
ISO 12164 | |
A+C 1_ :‘:
|
ISO 12164
A+C
Bestell-Nr.
HSK-A ABS | Form A+C
50 25 50 710.ABS2550
50 32 50 710.ABS3250
50 40 60 710.ABS4060
50 50 70 710.ABS5070
63 25 50 711.ABS2550
63 32 50 711.ABS3250
63 40 60 711.ABS4060
63 50 70 711.ABS5070
63 63 80 711.ABS6380
63 80 100 711.ABS80100
100 25 60 713.ABS2560
100 32 60 713.ABS3260
100 40 80 713.ABS4080
100 50 80 713.ABS5080
100 63 80 713.ABS6380
100 80 90 713.ABS8090
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Gewindeschneid-Schnellwechselfutter

mit elastischem Langenausgleich auf Druck und Zug,
ohne IKZ

50

ISO 12164
A+C
= ISO 12164
A+C
ISO 12164
A+C
Aufnahmeschaft Langenausgleich Bestell-Nr.
HSK-A flir Gewindebohrer d, d, X, Form A+C
Druck Zug
50 M3 - M12 75 75 19 41 72 773.0651972
50 M6 - M20 10,0 10,0 31 60 110 773.06531110
63 M3 - M12 75 75 19 41 72 771.0651972
63 M6 - M20 10,0 10,0 31 60 110 771.06531110
63 M14 - M33 17,5 17,5 48 86 141 771.06548141
100 M3 - M12 7,5 7,5 19 41 80 772.0651980
100 M6 - M20 10,0 10,0 31 60 100 772.06531100
100 M14 - M33 17,5 17,5 48 86 144 772.06548144
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Gewindeschneid-Schnellwechselfutter

ohne elastischem Langenausgleich auf Druck und Zug,
mit IKZ

o0 :

ISO 12164 d1
A+C

ISO 12164
A+C
ISO 12164
A+C
Aufnahmeschaft Langenausgleich Bestell-Nr.
HSK-A flir Gewindebohrer d, d, X, Form A+C
Druck Zug
50 M3 - M12 0,0 0,0 19 33 63 710.0951963
50 M6 - M20 0,0 0,0 31 50 98 710.0953198
63 M3 - M12 0,0 0,0 19 33 63 711.0951963
63 M6 - M20 0,0 0,0 31 50 89 711.0953189
63 M14 - M33 0,0 0,0 48 72 129 711.09548129
100 M3 - M12 0,0 0,0 19 88 66 713.0951966
100 M6 - M20 0,0 0,0 31 50 92 713.0953192
100 M14 - M33 0,0 0,0 48 72 132 713.09548132
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Gewindeschneid-Schnellwechselfutter

mit elastischem Langenausgleich auf Druck und Zug,

mit IKZ
d2
d|
| T |
[P [ ]
]
[ T ] IS0 12164
R A+C
1
il -
H
| | |
i
L
( T 1_T ]
=t IS0 12164
’ A+C
Aufnahmeschaft Langenausgleich Bestell-Nr.
HSK-A flir Gewindebohrer d, d, X, Form A+C
Druck Zug
50 M3 - M12 7,5 7,5 19 39 105 710.06519105
50 M6 - M20 10,0 10,0 31 53 140 710.06531140
63 M3 - M12 75 75 19 39 105 711.06519105
63 M6 - M20 10,0 10,0 Bl 53 140 711.06531140
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Schnellwechsel-Einsatze SES

mit Sicherheitskupplung
Einsatze o
X
I h
T
i
 —
- d —=
DIN Standard
GroBe Gewindebohrer D d I Schaft @ 0 Bestell-Nr.
1 M3 32 19 25 35 27 B029-02035002703
M 3,5 4,0 3,0 B029-020400030035
M 4 45 3,4 B029-02045003404
M5 6,0 49 B029-02060004905
M6 6,0 49 B029-02060004906
M8 6,0 49 B029-02060004908
M10 7,0 55 B029-020700055010
M8 8,0 6,2 B029-02080006208
M12 9,0 7,0 B029-020900070012
M10 10,0 8,0 B029-021000080010
M 14 11,0 9,0 B029-021100090014
2 M10 50 31 34 7,0 55 B029-030700055010
M8 8,0 6,2 B029-03080006208
M12 9,0 7,0 B029-030900070012
M10 10,0 8,0 B029-031000080010
M 14 11,0 9,0 B029-031100090014
M 16 12,0 9,0 B029-031200090016
M18 14,0 11,0 B029-031400110018
M 20 16,0 12,0 B029-031600120020
M 22 18,0 14,5 B029-031800145022
M 24 18,0 14,5 B029-031800145024
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Schnellwechsel-Einsatze SES

mit Sicherheitskupplung
i Einsatze
X
)
i |
T
|
~— d —
DIN Standard
GroBe  Gewindebohrer D d I Schaft @ 0 Bestell-Nr.
3 M 14 720 48 45 11 9,0 B029-041100090014
M 16 12 9,0 B029-041200090016
M 18 14 11,0 B029-041400110018
M 20 16 12,0 B029-041600120020
M 22 18 14,5 B029-041800145022
M 27 20 16,0 B029-042000160027
M 30 22 18,0 B029-042200180030
M 33 25 20,0 B029-042500200033
M 36 28 22,0 B029-042800220036
4 M 24 95,0 60 68 18 14,5 B029-051800145024
M 27 20 16,0 B029-052000160027
M 30 22 18,0 B029-052200180030
M 33 25 20,0 B029-052500200033
M 36 28 22,0 B029-052800220036
M 42 32 24,0 B029-053200240042
M 45 36 29,0 B029-053600290045

.22
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Schnellwechsel-Einsatze SE

ohne Sicherheitskupplung
Einsatze
D—»
[
- TH
=
le—d— =]

DIN Standard

GroBe Gewindebohrer D d I Schaft @ 0 Bestell-Nr.
1 M3-M14 30 19 7 3,5 2,7 B027-0203500270
4,0 3,0 B027-0204000300
45 3,4 B027-0204500340
6,0 49 B027-0206000490
7,0 5,5 B027-0207000550
8,0 6,2 B027-0208000620
9,0 7,0 B027-0209000700
10,0 8,0 B027-0210000800
11,0 9,0 B027-0211000900
2 M8-M 20 46 31 11 7,0 55 B027-0307000550
8,0 6,2 B027-0308000620
9,0 7,0 B027-0309000700
10,0 8,0 B027-0310000800
11,0 9,0 B027-0311000900
12,0 9,0 B027-0312000900
14,0 11,0 B027-0314001100
16,0 12,0 B027-0316001200
18,0 14,5 B027-0318001450
18,0 14,5 B027-0318001450

A

BENZ

Werkzeugsysteme

94



Schnellwechsel-Einsatze SE

ohne Sicherheitskupplung
Einsatze
D——]
[
- Th
=
|e—d— =]
DIN Standard
GroBe  Gewindebohrer D d I Schaft @ 0 Bestell-Nr.
3 M 14 -M 33 68 48 14 11 9,0 B027-0411000900
12 9,0 B027-0412000900
14 11,0 B027-0414001100
16 12,0 B027-0416001200
18 14,5 B027-0418001450
20 16,0 B027-0420001600
22 18,0 B027-0422001800
25 20,0 B027-0425002000
28 22,0 B027-0428002200
4 M 22 - M 48 83 60 42 18 14,5 B027-0518001450
20 16,0 B027-0520001600
22 18,0 B027-0522001800
25 20,0 B027-0525002000
28 22,0 B027-0528002200
32 24,0 B027-0532002400
36 29,0 B027-0536002900
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Schrumpffutter

1ISO 12164 - HSK
DIN 69871 ADB
MAS BT ADB

W Schrumpffutter




Technische Information

HSK —A+C ISO 12164
flir automatischen und manuellen Werkzeugwechsel

e |g—>|<f3nl

30°

7 é ',710,1

‘ i
rEn 72l
885 & 3555
Td ’ i
- |1 —e/f1
f2
A o0 X
HSK-dI b| bz b3 dZ d5 dll) dH dIZ fl f2 fﬂ II |6 h1
40 8,05 9 11 30,007 25,5 34 34,8 45,00 20 35 16 20 11,42 17,0
50 10,54 12 14 38,009 32,0 42 43,0 59,30 26 42 18 25 1413 21,0
63 12,54 16 18 48,010 40,0 53 55,0 72,30 26 42 18 32 18,13 26,5
80 16,04 18 20 60,012 50,0 68 70,0 88,80 26 42 18 40 22,85 34,0
100 20,02 20 22 75,013 63,0 88 92,0 109,75 29 45 20 50 28,56 440
Bitte beachten: Fiir HSK — Form E nach ISO 12164, entnehmen Sie die MaBe der oberen Tabelle.
Futter aus hochlegiertem Spezialstahl flir hochste Lebensdauer und hohe Temperaturbesténdigkeit.
GroBe 40 50 GroBe 40 50
d, 44,45 69,85 I 68,4 101,75
d, M 16 M 24 I, 18,5 30
d, 17 25 I, 22,8 35,5
d, 63,55 97,5 I, 25 37,7
d, 7 7 I, 18,5 30
d, 50 max. 80 max. e, 27 42
d, 4,0 4,0
(1] GréBe BT40 BT50
‘ ‘ d, 44,45 69,85
d, M 16 M 24
T d, 17 25
DIN 69871 ADB MAS BT ADB d, 63 100
a 2 3
I 65,4 101,8
I, 25 35
I, 27 38
®
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Technische Information

Schrumpffutter

Durch Erwdrmung mit geeigneten Schrumpfgeraten der Werkzeugaufnahmen dehnt sich die Aufnahmebohrung in wenigen Sekunden
aus. Der Werkzeugschaft aus HSS-E oder HM kann bei induktiver Schrumpftechnik somit ein- und ausgeschrumpft werden.

Vorteile

- Optimierte Spannkraft

- reibschliissige Kraftiibertragung

- Hohe Rundlaufgenauigkeit (< 0,003 mm)

- Maximierte Rotationssymmetrie

- Hohe Wuchtgiite

- Schlanke SchrumpffuttermaBe, dadurch geringe
Storkonturen

- Hohere Werkzeugstandzeiten

- Kurze Ein- und Ausschrumpfzeiten

- Hervorragend fiir den Einsatz in der HSC-
Technologie geeignet

Hochgenaues Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft, Werkzeugschéfte nach DIN 6335 Form HA, HB, HE. Werkzeugschéfte nach

DIN 1835 Form A und B mit Schafttoleranz h,.

Einsatzgebiete

- HSC-Technik

- Holzbearbeitung

- Frasen im Werkzeugbau- und Formenbau
- Schwerzerspanung

- Bohren/Reiben

. /A BENZ
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HSK-Ausfuhrungen

Form A HSK flir automatischen Werkzeugwechsel ISO 12164 mit Greiferrille

Lﬂ%

Form C HSK flr manuellen Werkzeugwechsel ISO 12164 ohne Greiferrille
IR in
ﬂ N

Form E HSK flir hohere Drehzahlen (HSC) ISO 12164 mit Greiferrille

T
|
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Schrumpffutter

X1

A 40
\_» [/ ]o.003[ ] 10 12164
~ <% A+C
£ + 4 Balanced
] ° °| w© G2,5 -
‘ 15.000 r.p.m.
X2
Bestell-Nr.
HSK-A d d, d, X, X, IS0 12164 A+C
40 3 15 20 60 20 709.1520360
40 4 15 20 60 20 709.152046
40 5 15 20 60 25 709.1520560
40 6 21 27 80 36 709.1520680
40 6 21 27 130 36 709.15206130
40 8 21 27 80 36 709.1520880
40 8 21 27 130 36 709.15208130
40 10 24 32 80 42 709.1521080
40 10 24 32 130 42 709.15210130
40 12 24 32 90 47 709.1521290
40 12 24 32 130 47 709.15212130
40 14 27 34 90 47 709.1521490
40 14 27 34 130 47 709.15214130
40 16 27 34 90 50 709.1521690
40 16 27 34 130 50 709.15216130
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Schrumpffutter

ﬂ:zm Z; L %2

E - =1 - sl <
Balanced Y
G6,3 - ~d
30.000 r.p.m. E
Xz

Bestell-Nr.
HSK-E d, d, d, X, X, Form E
40 3 15 20 60 20 762.1520360
40 4 15 20 60 20 762.1520460
40 5 15 20 60 25 762.1520560
40 6 21 27 80 36 762.1520680
40 6 21 27 130 36 762.15206130
40 8 21 27 80 36 762.1520880
40 8 21 27 130 36 762.15208130
40 10 24 32 80 42 762.1521080
40 10 24 32 130 42 762.15210130
40 12 24 32 90 47 762.1521290
40 12 24 32 130 47 762.15212130
40 14 27 34 90 47 762.1521490
40 14 27 34 130 47 762.15214130
40 16 27 34 90 50 762.1521690
40 16 27 34 130 50 762.15216130
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Schrumpffutter

X4

\P (/]0,003] A] 5 0
= 10 12164
[ 4 o« A+C
[ i Balanced
/ 0] G2,5 -
. 15.000 r.p.m.
Bestell-Nr.
HSK-A d, d, d, X, X, Form A+C
50 3 15 20 60 20 710.1520360
50 4 15 20 60 20 710.1520460
50 5 15 20 60 25 710.1520560
50 6 21 27 80 36 710.1520680
50 6 21 27 130 36 710.15206130
50 6 21 27 160 36 710.15206160
50 8 21 27 80 36 710.1520880
50 8 21 27 130 36 710.15208130
50 8 21 27 160 36 710.15208160
50 10 24 32 85 42 710.1521085
50 10 24 32 130 42 710.15210130
50 10 24 32 160 42 710.15210160
50 12 24 32 90 47 710.1521290
50 12 24 32 130 47 710.15212130
50 12 24 32 160 47 710.15212160
50 14 27 34 90 47 710.1521490
50 14 27 34 130 47 710.15214130
50 14 27 34 160 47 710.15214160
50 16 27 34 95 50 710.1521695
50 16 27 34 130 50 710.15216130
50 16 27 34 160 50 710.15216160
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Schrumpffutter

|S§12164 y_ 2 }

E _m i _ {t =
Balanced gt
G6,3 -
30.000 r.p.m. N
X2
Bestell-Nr.
HSK-E d, d, d, X, X, Form E

50 3 15 20 60 20 763.1520360
50 4 15 20 60 20 763.1520460
50 5 15 20 60 25 763.1520560
50 6 21 27 80 36 763.1520680
50 6 21 27 130 36 763.15206130
50 6 21 27 160 36 763.15206160
50 8 21 27 80 36 763.1520880
50 8 21 27 130 36 763.15208130
50 8 21 27 160 36 763.15208160
50 10 24 32 85 42 763.1521085
50 10 24 32 130 42 763.15210130
50 10 24 32 160 42 763.15210160
50 12 24 32 90 47 763.1521290
50 12 24 32 130 47 763.15212130
50 12 24 32 160 47 763.15212160
50 14 27 34 90 47 763.1521490
50 14 27 34 130 47 763.15214130
50 14 27 34 160 47 763.15214160
50 16 27 34 95 50 763.1521695
50 16 27 34 130 50 763.15216130
50 16 27 34 160 50 763.15216160
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Schrumpffutter

X4

. (/70,003 A] 6 3
\‘”-' S0 12164
i + 4 A+C
i [~ = ©°f = Balanced
Af < G2,5 -
= 15.000 r.p.m.
X2
Bestell-Nr.
HSK-A d, d, d, X, X, Form A+C
63 3 15 20 80 20 711.1520380
63 4 15 20 80 20 711.1520480
63 5 15 20 80 25 711.1520580
63 6 21 27 80 36 711.1520680
63 6 21 27 120 36 711.15206120
63 6 21 27 160 36 711.15206160
63 6 21 27 200 36 711.15206200
63 8 21 27 80 36 711.1520880
63 8 21 27 120 36 711.15208120
63 8 21 27 160 36 711.15208160
63 8 21 27 200 36 711.15208200
63 10 24 32 85 42 711.1521085
63 10 24 32 120 42 711.15210120
63 10 24 32 160 42 711.15210160
63 10 24 32 200 42 711.15210200
63 12 24 32 90 47 711.1521290
63 12 24 32 120 47 711.15212120
63 12 24 32 160 47 711.15212160
63 12 24 32 200 47 711.15212200
63 14 27 34 90 47 711.1521490
63 14 27 34 120 47 711.15214120
63 14 27 34 160 47 711.15214160
63 14 27 34 200 47 711.15214200
63 16 27 34 95 50 711.1521695
63 16 27 34 120 50 711.15216120
63 16 27 34 160 50 711.15216160
63 16 27 34 200 50 711.15216200
63 18 33 42 95 50 711.1521895
63 18 88 42 120 50 711.15218120
63 18 33 42 160 50 711.15218160
63 18 33 42 200 50 711.15218200
63 20 33 42 100 52 711.15220100
63 20 33 42 130 52 711.15220130
63 20 33 42 160 52 711.15220160
63 20 33 42 200 52 711.15220200
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Schrumpffutter

X4

6 3 - (/]0,003] A]
ISO 12164 \'u«
A+C -
Balanced o] o] o
G2,5 -
15.000 r.p.m.
X2
Bestell-Nr.
HSK-A d, d, d, X, X, Form A+C.
63 25 44 53 115 58 711.15225115
63 25 44 53 160 58 711.15225160
63 25 44 53 200 58 711.15225200
63 32 44 53 120 58 711.15232120
63 32 44 53 160 58 711.15232160
63 32 44 53 200 58 711.15232200
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Schrumpffutter

X4

] 100

o ISO 12164
A+C
} | IS Balanced
G2,5 -
Z B 15.000 r.p.m.
Xa
Bestell-Nr.
HSK-A d, d, d, X, X, Form A+C
100 6 21 27 85 36 713.1520685
100 6 21 27 130 36 713.15206130
100 6 21 27 160 36 713.15206160
100 6 21 27 200 36 713.15206200
100 8 21 27 85 36 713.1520885
100 8 21 27 130 36 713.15208130
100 8 21 27 160 36 713.15208160
100 8 21 27 200 36 713.15208200
100 10 24 32 90 42 713.1521090
100 10 24 32 130 42 713.15210130
100 10 24 32 160 42 713.15210160
100 10 24 32 200 42 713.15210200
100 12 24 32 95 47 713.1521295
100 12 24 32 130 47 713.15212130
100 12 24 32 160 47 713.15212160
100 12 24 32 200 47 713.15212200
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Schrumpffutter

100

X

{/]0,003[A]

ISO 69871
A+C ]
Balanced ®| <l
G2,5 - m

15.000 r.p.m. y

Bestell-Nr.
HSK-A d, d, d, X, X, Form A+C
100 14 27 34 95 47 713.1521495
100 14 27 34 130 47 713.15214130
100 14 27 34 160 47 713.15214160
100 14 27 34 200 47 713.15214200
100 16 27 34 100 50 713.15216100
100 16 27 34 130 50 713.15216130
100 16 27 34 160 50 713.15216160
100 16 27 34 200 50 713.15216200
100 18 33 42 100 50 713.15218100
100 18 33 42 130 50 713.15218130
100 18 33 42 160 50 713.15218160
100 18 33 42 200 50 713.15218200
100 20 33 42 105 52 713.15220105
100 20 33 42 130 52 713.15220130
100 20 33 42 160 52 713.15220160
100 20 33 42 200 52 713.15220200
100 25 44 53 115 58 713.15225115
100 25 44 53 160 58 713.15225160
100 25 44 53 200 58 713.15225200
100 32 44 53 120 58 713.15232120
100 32 44 53 160 58 713.15232160
100 32 44 53 200 58 713.15232200
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Schrumpffutter

< 4()

o 7277 /”V_|q T |sg DGS/?%N

7777 Balanced

. o G2,5 -
x, 15.000 r.p.m.

Bestell-Nr.
SK d, d, ds X, X2 69871 ADB
40 3 15 20 80 20 240.1520380
40 4 15 20 80 20 240.1520480
40 5 15 20 80 25 240.1520580
40 6 21 27 80 36 240.1520680
40 6 21 27 120 36 240.15206120
40 6 21 27 160 36 240.15206160
40 6 21 27 200 36 240.15206200
40 8 21 27 80 36 240.1520880
40 8 21 27 120 36 240.15208120
40 8 21 27 160 36 240.15208160
40 8 21 27 200 36 240.15208200
40 10 24 32 80 42 240.1521080
40 10 24 32 120 42 240.15210120
40 10 24 32 160 42 240.15210160
40 10 24 32 200 42 240.15210200
40 12 24 32 80 47 240.1521280
40 12 24 32 120 47 240.15212120
40 12 24 32 160 47 240.15212160
40 12 24 32 200 47 240.15212200
40 14 27 34 80 47 240.1521480
40 14 27 34 120 47 240.15214120
40 14 27 34 160 47 240.15214160
40 14 27 34 200 47 240.15214200
40 16 27 34 80 50 240.1521680
40 16 27 34 120 50 240.15216120
40 16 27 34 160 50 240.15216160
40 16 27 34 200 50 240.15216200
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Schrumpffutter

40 .

IS0 69871 .
AD /B \
Balanced
G2,5 - h { - A /M—MV\:{ Y
15.000 r.p.m. ‘ %
A 10
o0
AD/B
Balanced
G2,5 -
15.000 r.p.m.
Bestell-Nr.
SK d, d, ds X, X2
69871 ADB
40 18 33 42 80 50 240.1521880
40 18 33 42 120 50 240.15218120
40 18 33 42 160 50 240.15218160
40 18 33 42 200 50 240.15218200
40 20 33 42 80 52 240.1522080
40 20 33 42 120 52 240.15220120
40 20 33 42 160 52 240.15220160
) 40 20 33 42 200 52 240.15220200
40 25 44 53 100 58 240.15225100
40 25 44 53 160 58 240.15225160
40 25 44 53 200 58 240.15225200
50 6 21 27 80 36 242.1520680
50 6 21 27 120 36 242.15206120
50 6 21 27 160 36 242.15206160
50 6 21 27 200 36 242.15206200
50 8 21 27 80 36 242.1520880
50 8 21 27 120 36 242.15208120
50 8 21 27 160 36 242.15208160
50 8 21 27 200 36 242.15208200
50 10 24 32 80 42 242.1521080
50 10 24 32 120 42 242.15210120
50 10 24 32 160 42 242.15210160
50 10 24 32 200 42 242.15210200
®
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Schrumpffutter

o0

5 14 i
-
. Balanced
. 62,5 -
: 15.000 r.p.m.

Bestell-Nr.

SK d d, d, X, X, 69871 ADB

50 12 24 32 80 47 242.1521280

50 12 24 32 120 47 242.15212120

50 12 24 32 160 47 242.15212160

50 12 24 32 200 47 24215212200

50 14 27 34 80 47 2421521480

50 14 27 34 120 47 24215214120

50 14 27 34 160 47 24215214160

50 14 27 34 200 47 242.15214200

50 16 27 34 80 50 242.1521680

50 16 27 34 120 50 242.15216120

50 16 27 34 160 50 242.15216160

50 16 27 34 200 50 242.15216200

50 18 33 42 80 50 242.1521880

50 18 33 42 120 50 242.15218120

50 18 33 42 160 50 24215218160

50 18 33 42 200 50 242.15218200

50 20 33 42 80 52 242.1522080

50 20 33 42 120 52 242.15220120

50 20 33 42 160 52 242.15220160

50 20 33 42 200 52 242.15220200

50 25 44 53 100 58 24215225100

50 25 44 53 160 58 242.15225160

50 25 44 53 200 58 242.15225200

50 32 44 53 100 58 242.15232100

50 32 44 53 160 58 242.15232160

50 32 44 53 200 58 242.15232200
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Schrumpffutter

40 e

MAS BT : if

AD /B

Balanced - ] : o 1<t < «

G2,5 - n= ! !
15.000 r.p.m. 0

Bestell-Nr.

SK d, d, d, X, X, MAS BT ADB
40 3 15 20 90 20 339.1520390
40 4 15 20 90 20 339.1520490
40 5 15 20 90 25 339.1520590
40 6 21 27 90 36 339.1520690
40 6 21 27 120 36 339.15206120
40 6 21 27 160 36 339.15206160
40 6 21 27 200 36 339.15206200
40 8 21 27 90 36 339.1520890
40 8 21 27 120 36 339.15208120
40 8 21 27 160 36 339.15208160
40 8 21 27 200 36 339.15208200
40 10 24 32 90 42 339.1521090
40 10 24 32 120 42 339.15210120
40 10 24 32 160 42 339.15210160
40 10 24 32 200 42 339.15210200
40 12 24 32 90 47 339.1521290
40 12 24 32 120 47 339.15212120
40 12 24 32 160 47 339.15212160
40 12 24 32 200 47 339.15212200
40 14 27 34 90 47 339.1521490
40 14 27 34 120 47 339.15214120
40 14 27 34 160 47 339.15214160
40 14 27 34 200 47 339.15214200
40 16 27 34 90 50 339.1521690
40 16 27 34 120 50 339.15216120
40 16 27 34 160 50 339.15216160
40 16 27 34 200 50 339.15216200
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Schrumpffutter

40

MAS BT
ol AD/B
Balanced
A Zso G2,5 -
\ 15.000 r.p.m.
+ - I - T R -c*' <'| ©°
' 10 . 5 O
MAS BT
AD/B
Balanced
G2,5 -
15.000 r.p.m.
Bestell-Nr.
SK d, d, d, X, X, MAS BT ADB
40 18 33 42 90 50 339.1521890
40 18 33 42 120 50 339.15218120
40 18 33 42 160 50 339.15218160
40 18 33 42 200 50 339.15218200
40 20 33 42 90 52 339.1522090
40 20 33 42 120 52 339.15220120
40 20 33 42 160 52 339.15220160
40 20 33 42 200 52 339.15220200
40 25 44 53 100 58 339.15225100
40 25 44 53 120 58 339.15225120
40 25 44 53 160 58 339.15225160
40 25 44 53 200 58 339.15225200
50 6 21 27 90 36 341.1520690
50 6 21 27 130 36 341.15206130
50 6 21 27 160 36 341.15206160
50 6 21 27 200 36 341.15206200
50 8 21 27 90 36 341.1520890
50 8 21 27 130 36 341.15208130
50 8 21 27 160 36 341.15208160
50 8 21 27 200 36 341.15208200
50 10 24 32 90 42 341.1521090
50 10 24 32 130 42 341.15210130
50 10 24 32 160 42 341.15210160
50 10 24 32 200 42 341.15210200
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Schrumpffutter

5 O A s

MAS BT A

AD /B Y

Balanced + Vo o

G2,5 - ! 10
15.000 r.p.m. %

Bestell-Nr.

SK d q, q X, X, MAS BT ADB
50 12 24 32 90 47 341.1521290
50 12 24 32 130 47 341.15212130
50 12 24 32 160 47 341.15212160
50 12 24 32 200 47 341.15212200
50 14 27 34 90 47 341.1521490
50 14 27 34 130 47 341.15214130
50 14 27 34 160 47 341.15214160
50 14 27 34 200 47 341.15214200
50 16 27 34 90 50 341.1521690
50 16 27 34 130 50 341.15216130
50 16 27 34 160 50 341.15216160
50 16 27 34 200 50 341.15216200
50 18 33 42 90 50 341.1521890
50 18 33 42 130 50 341.15218130
50 18 33 42 160 50 341.15218160
50 18 33 42 200 50 341.15218200
50 20 33 42 90 52 341.1522090
50 20 33 42 130 52 341.15220130
50 20 33 42 160 52 341.15220160
50 20 33 42 200 52 341.15220200
50 25 44 53 100 58 341.15225100
50 25 44 53 130 58 341.15225130
50 25 44 53 160 58 341.15225160
50 25 44 53 200 58 341.15225200
50 32 44 53 100 58 341.15232100
50 32 44 53 160 58 341.15232160
50 32 44 53 200 58 341.15232200
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Verlangerungen fur Schrumpffutter

Bestell-Nr.
d, d, d X, X,

12 8 3 160 9 Z12.15203160
12 4 160 12 712.15204160
16 10 3 160 9 716.15203160
16 10 4 160 12 716.15204160
16 10 5 160 15 716.15205160
16 10 6 160 28 716.15206160
20 14 5 160 15 Z20.15205160
20 14 6 160 28 Z20.15206160
20 14 8 160 34 Z20.15208160
25 19 8 160 34 725.15208160
25 20 10 160 42 725.15210160
25 20 12 160 47 725.15212160
25 20 14 160 47 725.15214160
25 22 16 160 50 725.15216160
32 27 10 160 42 Z32.15210160
32 27 12 160 47 Z32.15012160
32 27 14 160 47 Z32.15214160
32 27 16 160 50 Z32.15216160
32 27 18 160 50 Z32.15218160
32 27 20 160 52 Z32.15220160
Verwendung: Zum Verlangern und Reduzieren auf kleinere Durchmesser.

Lieferumfang: Bei @ d, von 3 bis 5 mm ohne Stellschraube und bei @ d, ab 6 mm mit Stellschraube.
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Inhaltsverzeichnis

VDI Halter DIN 69880 Form A

Werkzeughalterrohling Form A1 rechteckig
Werkzeughalter Form A2 rund

VDI Halter DIN 69880 Form B

Vierkant-Queraufnahme Form B1 rechts, kurz
Vierkant-Queraufnahme Form B2 links, kurz
Vierkant-Queraufnahme Form B3 rechts, kurz
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Vierkant-Queraufnahme Form B6 links, lang
Vierkant-Queraufnahme Uberkopf Form B7 rechts, lang
Vierkant-Queraufnahme Uberkopf Form B8 links, lang

VDI Halter DIN 69880 Form C
Vierkant-Langsaufnahme Form C1 rechts
Vierkant-Langsaufnahme Form C2 links

Vierkant-L&ngsaufnahme l:Jberkopf Form C3 rechts
Vierkant-Langsaufnahme Uberkopf Form C4 links

VDI Halter DIN 69880 Form E
Werkzeughalter mit Zylinderschaft Form E1 fiir Werkzeuge mit innerer Kiihimittelzufiihrung
Zylinderaufnahme fiir Werkzeuge mit Zylinderschaft Form E2
Spannzangenaufnahme System Ortlieb Form E3
Spannzangenaufnahme ER System Regofix Form E4
VDI Halter DIN 69880 Form F
Kegelaufnahme fiir Kegelschéfte DIN 228 mit Austreiblappen Form F
VDI Halter DIN 69880 Form Z
Verschlussstopfen aus Stahl oder Kunststoff Form 22
VDI Halter DIN 69880 / VDI 3425
NC-Kurzbohrfutter

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter einteilig, mit Klemmring
Reduzierhiilse fiir Werkzeuge mit Zylinderschaft
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Werkzeughalter DIN
69880 (VDI Halter)
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) VDI Halter




Werkzeughalter DIN 69880 Form A (VDI Halter)

Werkzeughalterrohling Form A1
rechteckig nach DIN 69880

ST
/ \ \
/ (/ T N \
e }%r7h i
\ - )\ ~ /
] N
| S~ _+ —_—
|
Rohling Form A1
Gewicht
Schaft e&f Bestell.-Nr.
DIN 69880 A1 - 16x44 12 241.5507844
DIN 69880 A1 - 20x65 3,2 112.55010065
DIN 69880 A1 - 30x85 7,0 113.55013085
DIN 69880 A1 - 40x100 12,0 114.550151100
DIN 69880 A1 - 50X125 20,0  115.550160125
DIN 69880 A1 - 60x160 200  116.550165160
Werkzeughalter Form A2
Rund nach DIN 69880
] ‘
Werkzeughalter Form A2
\ Gewich
Schaft e(‘g; ' Bestell.-Nr.
DIN 69880 A2 - 20x70 1,20 112.1025070
DIN 69880 A2 - 30x100 3,20 113.10268100
DIN 69880 A2 - 30x240 7,20 113.10268240
DIN 69880 A2 - 40x120 5,70 114.10283120
DIN 69880 A2 - 40x320 1410 114.10283320
DIN 69880 A2 - 50x135 9,10 115.10298135
DIN 69880 A2 - 50x400 24,80 115.10298400
DIN 69880 A2 - 60x150 16,00 116.102123150
DIN 69880 A2 - 60x480 47,00 116.102123480
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Werkzeughalter DIN 69880 Form B (VDI Halter)

Vierkant Queraufnahme Form B1

rechts, kurz, nach
DIN 69880

Queraufnahme Form B1

Schaft

Gewicht

(ka) Bestell.-Nr.
DIN 69880 B1 - 20x16x30 0,6 112.5511616
DIN 69880 B1 - 20x16x40 0,8 112.5511626
DIN 69880 B1 - 30x20x40 13 113.5512022
DIN 69880 BT - 30x20x60 1,9 113.5512042
DIN 69880 B1 - 40x25x44 2,2 114.5512522
DIN 69880 BT - 50x32x55 3,9 115.5513230
DIN 69880 B1 - 60x32x60 6,4 116.5513230
Vierkant Queraufnahme
Form B2 links, kurz, nach
DIN 69880
|
T
!
—
} e =
AN 17
O
|
Queraufnahme Form B2
Gewicht
Schaft (ka) Bestell.-Nr.
DIN 69880 B2 - 20x16x30 0,6 112.5521616
DIN 69880 B2 - 20x16x40 0,8 112.5521626
DIN 69880 B2 - 30x20x40 1,3 113.5522022
DIN 69880 B2 - 30x20x60 1,9 113.5522042
DIN 69880 B2 - 40x25x44 2,2 114.5522522
DIN 69880 B2 - 50x32x55 3,9 115.5523230
DIN 69880 B2 - 60x32x60 6,4 116.5523230
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Werkzeughalter DIN 69880 Form B (VDI Halter)

Vierkant Queraufnahme
Form B3 rechts, kurz, nach
DIN 69880

Queraufnahme Form B3

Schaft (ko)
Bestell.-Nr.
DIN 69880 B3 - 20x16x30 0,6 112.5531616
DIN 69880 B3 - 20x16x40 0,8 112.5531626
DIN 69880 B3 - 30x20x40 1,3 113.5532022
DIN 69880 B3 - 30x20x60 1,9 113.5532042
DIN 69880 B3 - 40x25x44 2,2 114.5532522
DIN 69880 B3 - 50x32x55 42 115.5533230
DIN 69880 B3 - 60x32x60 7,1 116.5533230

Vierkant Queraufnahme
Form B4 links, kurz, nach
DIN 69880

Queraufnahme Form B4

Schaft

Gewicht

(kg) Bestell.-Nr.
DIN 69880 B4 - 20x16x30 0,6 112.5541616
DIN 69880 B4 - 20x16x40 0,8 112.5541626
DIN 69880 B4 - 30x20x40 1,4 113.5542022
DIN 69880 B4 - 40x25x44 2,5 114.5542522
DIN 69880 B4 - 50x32x55 45 115.5543230
DIN 69880 B4 - 60x32x60 7,7 116.5543230
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Werkzeughalter DIN 69880 Form B (VDI Halter)

Vierkant Queraufnahme
Form B5 rechts, lang, nach

DIN 69880
/l—
@ﬂWWﬂ !
L—*lf'* T - J* 4\ji/j> T 7':
/) ]

Queraufnahme Form B5

Gewicht

Schaft kg) Bestell.-Nr.
DIN 69880 B5 - 20x16x30 0,8 112.5551616
DIN 69880 B5 - 20x16x40 1,0 112.5551626
DIN 69880 B5 - 30x20x40 1,7 113.5552022
DIN 69880 B5 - 40x25x44 29 114.5552522
DIN 69880 B5 - 50x32x55 4,7 115.5553230
DIN 69880 B5 - 60x32x60 7,0 116.5553230

Vierkant Queraufnahme
Form B6 links, lang, nach

DIN 69880
|
o) )
— L[
= RS = =====
N
i ‘\
_— —//

Queraufnahme Form B6

Schaft (kg) Bestell.-Nr.
DIN 69880 B6 - 20x16x30 0,8 112.5561616
DIN 69880 B6 - 20x16x40 1,0 112.5561626
DIN 69880 B6 - 30x20x40 1,7 113.5562022
DIN 69880 B6 - 40x25x44 2,9 114.5562522
DIN 69880 B6 - 50x32x55 4,7 115.5563230
DIN 69880 B6 - 60x32x60 7,0 116.5563230
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Werkzeughalter DIN 69880 Form B (VDI Halter)

Vierkant Queraufnahme
Uberkopf Form B7 rechts,
lang, nach DIN 69880

Queraufnahme Form B7

Schaft Gewicht

(kg) Bestell.-Nr.
DIN 69880 B7 - 20x16x30 0,8 112.5571616
DIN 69880 B7 - 20x16x40 1,0 112.5571626
DIN 69880 B7 - 30x20x40 18 113.5572022
DIN 69880 B7 - 40x25x44 3,2 114.5572522
DIN 69880 B7 - 50x32x55 53 115.5573230
DIN 69880 B7 - 60x32x60 8,0 116.5573230
Vierkant Queraufnahme
Uberkopf Form B8 links,
lang, nach DIN 69880
ﬂi
i~
Lo 5 N
| )
T
| _—
|
Queraufnahme Form B8
Gewicht
Schaft (kg) Bestell.-Nr.
DIN 69880 B8 - 20x16x30 0,8 112.5581616
DIN 69880 B8 - 20x16x40 1,0 112.5581626
DIN 69880 B8 - 30x20x40 1,8 113.5582022
DIN 69880 B8 - 40x25x44 3,2 114.5582522
DIN 69880 B8 - 50x32x55 53 115.5583230
DIN 69880 B8 - 60x32x60 8,0 116.5583230
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Werkzeughalter DIN 69880 Form C (VDI Halter)

Vierkant Langsaufnahm
Form C1 rechts, nach
DIN 69880

e

Langsaufnahme Form C1

Gewicht

/‘\
. _ _ =
H AR

L]

Schaft (k) Bestell.-Nr.
DIN 69880 C1 - 20x16/50 0,9 112.5611650
DIN 69880 C1 - 20x16/55 0,9 112.5611655
DIN 69880 C1 - 30x20 1,8 113.5612070
DIN 69880 C1 - 40x25 3,2 114.5612585
DIN 69880 C1 - 50x32 54 115.56132100
DIN 69880 C1 - 60x32 15 116.56132125

Vierkant Langsaufnahm
Form C2, links, nach
DIN 69880

e

Langsaufnahme Form C2
Gewicht
Schaft (kg) Bestell.-Nr.
DIN 69880 C2 - 20x16/50 0,9 112.5621650
DIN 69880 C2 - 30x20 1,9 113.5622070
DIN 69880 C2 - 40x25 3,5 114.5622585
DIN 69880 C2 - 50x32 57 115.56232100
DIN 69880 C2 - 60x32 9,2 116.56232125
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Werkzeughalter DIN 69880 Form C (VDI Halter)

Vierkant Langsaufnahme
Uberkopf Form C3, rechts,
nach DIN 69880

Langsaufnahme Form C3

Gewicht

Schaft (kg) Bestell.-Nr.
DIN 69880 C3 - 20x16/50 0,9 112.5631650
DIN 69880 C3 - 20x16/55 1,0 112.5631655
DIN 69880 C3 - 30x20 1,9 113.5632070
DIN 69880 C3 - 40x25 34 114.5632585
DIN 69880 C3 - 50x32 58 115.56332100
DIN 69880 C3 - 60x32 10,3 116.56332125

Vierkant Langsaufnahme
Uberkopf Form C4, links, nach
DIN 69880

:

Langsaufnahme Form C4

Gewicht

Schaft (kg) Bestell.-Nr.
DIN 69880 C4 - 20x16/50 1,2 112.5641650
DIN 69880 C4 - 30x20 2,0 113.5642070
DIN 69880 C4 - 40x25 3,7 114.5642585
DIN 69880 C4 - 50x32 6,2 115.56432100
DIN 69880 C4 - 60x32 10,6 116.56432125
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Werkzeughalter DIN 69880 Form E (VDI Halter)

Werkzeughalter mit Zylinderschaft Form E1 fiir
Werkzeuge mit innerer Kiihimittelzufiihrung,

nach DIN 69880

| | [
AT

Werkzeughalter Form E

Schaft

@

Gewicht

(kg)

Bestell.-Nr.

DIN 69880 E1 - 20x16 0,8 112.5701667
DIN 69880 E1 - 20x20 08 112.5702067
DIN 69880 E1 - 20x25 0,8 112.5702571

DIN 69880 E1 - 30x16 1,2 113.5701667
DIN 69880 E1 - 30x20 1,2 113.5702067
DIN 69880 E1 - 30x25 1,2 113.5702571

DIN 69880 E1 - 30x32 1,3 113.5703275
DIN 69880 E1 - 30x40 1,9 113.5704090
DIN 69880 E1 - 40x16 1,8 114.5701667
DIN 69880 E1 - 40x20 1,7 114.5702067
DIN 69880 E1 - 40x25 1,9 114.5702575
DIN 69880 E1 - 40x32 1,9 114.5703275
DIN 69880 E1 - 40x40 2,5 114.5704090
DIN 69880 E1 - 50x20 2,6 115.5702067
DIN 69880 E1 - 50x25 29 115.5702580
DIN 69880 E1 - 50x32 2,9 115.5703280
DIN 69880 E1 - 50x40 3,1 115.57040100
DIN 69880 E1 - 50x50 34 115.57050100
DIN 69880 E1 - 60x20 4,8 116.5702080
DIN 69880 E1 - 60x25 4,4 116.5702580
DIN 69880 E1 - 60x32 4,6 116.5703280
DIN 69880 E1 - 60x40 4,7 116.57040100
DIN 69880 E1 - 60x50 4,9 116.57050100
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Werkzeughalter DIN 69880 Form E (VDI Halter)

Zylinderaufnahme fiir Werkzeuge
mit Zylinderschaft E2,
nach DIN 69880

Zylinderaufnahme Form E2

Gewicht

Schaft (kg) Bestell.-Nr.
DIN 69880 E2 - 20x08 0,6 112.5710850
DIN 69880 E2 - 20x10 0,6 112.5711050
DIN 69880 E2 - 20x12 0,6 112.5711250
DIN 69880 E2 - 20x16 0,6 112.5711650
DIN 69880 E2 - 20x20 0,7 112.5712050
DIN 69880 E2 - 20x25 0,8 112.5712560
DIN 69880 E2 - 30x08 1,5 113.5710860
DIN 69880 E2 - 30x10 1,4 113.5711060
DIN 69880 E2 - 30x12 1,4 113.5711260
DIN 69880 E2 - 30x16 1,4 113.5711660
DIN 69880 E2 - 30x20 1,4 113.5712060
DIN 69880 E2 - 30x25 1,3 113.5712560
DIN 69880 E2 - 30x32 1,8 113.5713275
DIN 69880 E2 - 40x08 2,2 114.5710875
DIN 69880 E2 - 40x10 2,2 114.5711075
DIN 69880 E2 - 40x12 2,2 114.5711275
DIN 69880 E2 - 40x16 2,2 114.5711675
DIN 69880 E2 - 40x20 2,1 114.5712075
DIN 69880 E2 - 40x25 2,0 114.5712575
DIN 69880 E2 - 40x32 3.2 114.5713275
DIN 69880 E2 - 40x40 3.1 114.5714090
DIN 69880 E2 - 50x12 4,0 115.5711290
DIN 69880 E2 - 50x16 4,0 115.5711690
DIN 69880 E2 - 50x20 3.9 115.5712090
DIN 69880 E2 - 50x25 3.8 115.5712590
DIN 69880 E2 - 50x32 3,6 115.5713290
DIN 69880 E2 - 50x40 4,8 115.5714090
DIN 69880 E2 - 50x50 9,0 115.57150100
DIN 69880 E2 - 60x16 5,2 116.5711690
DIN 69880 E2 - 60x20 5,6 116.5712090
DIN 69880 E2 - 60x25 9,9 116.5712590
DIN 69880 E2 - 60x32 9,3 116.5713290
DIN 69880 E2 - 60x40 6,7 116.5714090
DIN 69880 E2 - 60x50 6,7 116.57150100
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Werkzeughalter DIN 69880 Form E (VDI Halter)

Spannzangenaufnahme
System Ortlieb Form E3,
nach DIN 69880

Schaft

Gewicht

(kg)

Spannzangenaufnahme Form E3

Bestell.-Nr.

DIN 69880 E3 - 20x16 0,5 112.1301657
DIN 69880 E3 - 30x25 1,3 113.1302575
DIN 69880 E3 - 40x25 1,8 114.1302575
DIN 69880 E3 - 40x32 2,2 114.1303290
DIN 69880 E3 - 50x25 2,9 115.1302575
DIN 69880 E3 - 50x32 33 115.1303290
DIN 69880 E3 - 60x32 4,9 116.1303290

Spannzangenaufnahme
System Regofix Form E4,
nach DIN 69880

Schaft

Gewicht

(kg)

Spannzangenaufnahme Form E4

Bestell.-Nr.

DIN 69880 E4 - 20x16 0,4 112.130E340
DIN 69880 E4 - 20x25 05 112.130E550
DIN 69880 E4 - 30x25 0,9 113.130E557
DIN 69880 E4 - 30x32 1,1 113.130E675
DIN 69880 E4 - 30x40 1,4 113.130E775
DIN 69880 E4 - 40x25 1,5 114.130E575
DIN 69880 E4 - 40x32 1,7 114.130E662
DIN 69880 E4 - 40x40 1,8 114.130E775
DIN 69880 E4 - 50x40 2,9 115.130E775
DIN 69880 E4 - 60x40 50 116.130E775
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Werkzeughalter DIN 69880 Form E (VDI Halter)

Kegelaufnahme flir Kegelschafte
DIN 228 mit Austreiblappen Form F,
nach DIN 69880

Kegelaufnahme Form F

Gewicht

Schaft (k) Bestell.-Nr.
DIN 69880 F20 -MK - DK1 0,5 112.061123
DIN 69880 F30 -MK - DK1 0,9 113.061127
DIN 69880 F30 -MK - DK2 0,8 113.061227
DIN 69880 F30 -MK - DK3 1,3 113.061350
DIN 69880 F40 -MK - DK2 1,5 114.061236
DIN 69880 F40 -MK - DK3 1,7 114.061336
DIN 69880 F40 -MK - DK4 2,4 114.061480
DIN 69880 F50 -MK - DK2 2,6 115.061236
DIN 69880 F50 -MK - DK3 2,6 115.061336
DIN 69880 F50 -MK - DK4 2,6 115.061450
DIN 69880 F60 -MK - DK3 4,2 116.061336
DIN 69880 F60 -MK - DK4 4,3 116.061450
DIN 69880 F60 -MK - DK5 4,8 116.061563
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Werkzeughalter DIN 69880 Form Z (VDI Halter)

Verschlussstopfen aus Stahl
oder Kunststoff Form Z2,

nach DIN 69880

Verschlussstopfen Form Z2

Schaft

Gewicht

(kg)

=RC

Bestell.-Nr.

DIN 69880 72 - 20K 0,3 112.581K
DIN 69880 72 - 20S 0,3 112.581S
DIN 69880 72 - 30K 0,1 113.581K
DIN 69880 72 - 30S 0,7 113.581S
DIN 69880 72 - 40K 0,2 114.581K
DIN 69880 72 - 40S 1,4 114.581S
DIN 69880 72 - 50K 0,2 115.581K
DIN 69880 72 - 50S 2,2 115.581S
DIN 69880 Z2 - 60S 3,7 116.581S
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Werkzeughalter DIN 69880 (VDI Halter)

NC-Kurzbohrfutter, nach
DIN 69880

NC-Kurzbohrfutter

Gewicht

Schaft / Spannbereich (kg) Bestell.-Nr..
30/0,5-8 1,5 113.0161396
40/1-13 2.1 114.0161396
40/3-16 2,7 114.0161696
50/3-16 35 115.0161696
Gewindeschneid-

Schnellwechselfutter
einteilig, mit Klemmring, nach DIN

69880
[~~~
Gewindeschneid-
Y\ Schnellwechselfutter
Gewicht
Schaft / Gewinde (kg) Bestell.-Nr.
30/M3-M12 0,8 113.0651955
30/M8-M20 1,2 113.0653176
40/M3-M12 1,3 114.0651955
40/M8-M20 1,4 114.0653176
40/M14-M33 2,9 114.06548122
50/M3-M12 1,9 115.0651955
50/M8-M20 2,1 115.0653176
50/M14-M33 3,4 115.06548108
s BENZ
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Werkzeughalter DIN 69880 (VDI Halter)

Reduzierhlilse flr Werkzeuge mit
Zylinderschaft, nach

DIN 69880
!
7777777 ~ :
N 1 5 _(_Cl_\j —
******* N7
i
d
Reduzierhulse
Gewicht
di1 d (kg) Bestell.-Nr.
20 8 0,06 28.2008
20 10 0,04 28.2010
20 12 0,04 28.2012
20 14 0,02 28.2014
20 15 0,02 28.2015
20 16 0,02 28.2016
25 8 0,12 28.2508
25 10 0,12 28.2510
25 12 0,12 28.2512
25 14 0,10 28.2514
25 15 0,10 28.2515
25 16 0,08 28.2516
25 18 0,08 28.2518
25 20 0,06 28.2520
32 8 0,28 28.3208
32 10 0,26 28.3210
32 12 0,24 28.3212
32 14 0,24 28.3214
32 15 0,25 28.3215
32 16 0,22 28.3216
32 20 0,18 28.3220
32 25 0,12 28.3225
40 10 0,68 28.4010
40 12 0,66 28.4012
40 14 0,70 28.4014
40 15 0,66 28.4015
40 16 0,6 28.4016
40 18 0,62 28.4018
40 20 0,54 28.4020
40 25 0,44 28.4025
40 32 0,26 28.4032
50 20 1,10 28.5020
50 25 1,00 28.5025
50 32 0,80 28.5032
50 40 0,50 28.5040
60 25 1,70 28.6025
60 32 1,50 28.6032
60 40 1,10 28.6040
60 50 0,60 28.6050
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Inhaltsverzeichnis

Spannzangen

Anzugsbolzen

Ersatzteile/Zubehor

Spannmuttern und Dichtscheiben fiir innengekiihlte Werkzeuge

Zubehor

Seite / Page
134-141
142-144

145-146

147

Kiihimittellibergabeeinheit

Fiir HSK Gewinde Bestell-Nr.
32 M10x 1,0 708.079011
40 M12 x 1,0 709.079011
50 M16 x 1,0 710.079011
63 M18 x 1,0 711.079011
80 M20x 1,5 712.079011

100 M24 x 1,5 713.079011

Schliissel fiir Kihimittellibergabeeinheit

Fiir HSK Bestell-Nr.
32 708.079002
40 709.079002
50 710.079002
63 711.079002
80 712.079002

100 713.079002

/A BENZ

Werkzeugsysteme 132



Spannzangen
Anzugsbolzen
Ersatzteile / Zubehor
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Spannzangen

System ER / ESX

R11

N

F -
T T\
ER16 R HHn
424E 115 18 L | :
E :{20 426 F 17 27 : |
428 E 21 31,5
0 Bestell-Nr. 0 Bestell-Nr. 0 Bestell-Nr.

ER11(1-7) 424 E

ER16 (1 -12) 426 E

ER20(1,0-15) 428 E

1,0 B134-424E-0100 1,0 B134-426E-0100 1,0 B134-428E-0100*
1,5 B134-424E-0150 1,5 B134-426E-0150 2,0 B134-428E-0200
2,0 B134-424E-0200 2,0 B134-426E-0200 3,0 B134-428E-0300
2,5 B134-424E-0250 2,5 B134-426E-0250 4,0 B134-428E-0400
3,0 B134-424E-0300 3,0 B134-426E-0300 5,0 B134-428E-0500
3,5 B134-424E-0350 3,5 B134-426E-0350 6,0 B134-428E-0600
4,0 B134-424E-0400 4,0 B134-426E-0400 7,0 B134-428E-0700
45 B134-424E-0450 4,5 B134-426E-0450 8,0 B134-428E-0800
5,0 B134-424E-0500 5,0 B134-426E-0500 9,0 B134-428E-0900
55 B134-424E-0550 55 B134-426E-0550 10,0 B134-428E-1000
6,0 B134-424E-0600 6,0 B134-426E-0600 11,0 B134-428E-1100
6,5 B134-424E-0650 6,5 B134-426E-0650 12,0 B134-428E-1200
7,0 B134-424E-0700 7,0 B134-426E-0700 13,0 B134-428E-1300
7,5 B134-426E-0750 13,5 B134-428E-1350*
8,0 B134-426E-0800 14,0 B134-428E-1400*
8,5 B134-426E-0850 14,5 B134-428E-1450*
9,0 B134-426E-0900 15,0 B134-428E-1500*
9,5 B134-426E-0950
10,0 B134-426E-1000
10,5 B134-426E-1050*
11,0 B134-426E-1100*
11,5 B134-426E-1150*
12,0 B134-426E-1200*
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Spannzangen

System ER / ESX

D L
- DH" 430 26 34 ER25
TY\ 470 E 33 40
emi 472 41 46 ER32
L l |
i ER40
0 Bestell-Nr. 0 Bestell-Nr. 0 Bestell-Nr.
ER 25 (1 - 16) 430 E ER32 (2-22) 470 E ER 40 (3 - 30) 472 E
1,0  B134-430E-0100* 2,0 B134-470E-0200* 3,0 B134-472E-0300
2,0 B134-430E-0200 30 B134-470E-0300 4,0 B134-472E-0400
3,0 B134-430E-0300 4,0 B134-470E-0400 50 B134-472E-0500
4,0 B134-430E-0400 50 B134-470E-0500 6,0 B134-472E-0600
50 B134-430E-0500 6,0 B134-470E-0600 7.0 B134-472E-0700
6,0 B134-430E-0600 7.0  B134-470E-0700 8,0 B134-472E-0800
7.0  B134-430E-0700 8,0 B134-470E-0800 9,0 B134-472E-0900
8,0 B134-430E-0800 9,0 B134-470E-0900 10,0 B134-472E-1000
9,0 B134-430E-0900 10,0 B134-470E-1000 11,0 B134-472E-1100
10,0 B134-430E-1000 11,0 B134-470E-1100 12,0  B134-472E-1200
11,0 B134-430E-1100 12,0 B134-470E-1200 13,0 B134-472E-1300
12,0 B134-430E-1200 13,0 B134-470E-1300 14,0 B134-472E-1400
13,0  B134-430E-1300 140 B134-470E-1400 150 B134-472E-1500
14,0  B134-430E-1400 150 B134-470E-1500 16,0 B134-472E-1600
150  B134-430E-1500 16,0 B134-470E-1600 17,0 B134-472E-1700
16,0 B134-430E-1600 17,0 B134-470E-1700 18,0 B134-472E-1800
18,0 B134-470E-1800 19,0 B134-472E-1900
19,0 B134-470E-1900 20,0 B134-472E-2000
20,0 B134-470E-2000 21,0 B134-472E-2100
21,0 B134-470E-2100* 22,0 B134-472E-2200
22,0 B134-470E-2200* 230 B134-472E-2300

24,0 B134-472E-2400
25,0 B134-472E-2500
26,0 B134-472E-2600
27,0 B134-472E-2700*
28,0 B134-472E-2800*
29,0 B134-472E-2900*
30,0 B134-472E-3000*

*SondergroBe
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Spannzangen ,,Extra Precision“ < 5 p

System ER / ESX

Extra
Precision
<5|

Bestell-Nr.

ER16 (1 -10) 426 E

D L
426 E 17 27
428 E 21 31,5
430 E 26 34
470 E 33 40
472 E 41 46
0 Bestell-Nr.

i
1

4~
e

Bestell-Nr.

ER 40 (3 — 26) 472 E

3,0

B134-472E-0300UP*

4,0

B134-472E-0400UP

5,0

B134-472E-0500UP

6,0

B134-472E-0600UP

7,0

B134-472E-0700UP

8,0

B134-472E-0800UP

9,0

B134-472E-0900UP

10,0

B134-472E-1000UP

11,0

B134-472E-1100UP

12,0

B134-472E-1200UP

13,0

B134-472E-1300UP

14,0

B134-472E-1400UP

15,0

B134-472E-1500UP

16,0

B134-472E-1600UP

17,0

B134-472E-1700UP

18,0

B134-472E-1800UP

19,0

B134-472E-1900UP

20,0

B134-472E-2000UP

21,0

B134-472E-2100UP

22,0

B134-472E-2200UP

23,0

B134-472E-2300UP

24,0

B134-472E-2400UP

25,0

B134-472E-2500UP

26,0

B134-472E-2600UP

1,0 B134-426E-0100UP
1,5 B134-426E-0150UP ER20 (1 - 13) 428 £
2,0 B134-426E-0200UP 10 B134-428E-01000P°
2,5 B134-426E-0250UP 2,0 B134-428E-0200UP
Gl L9112 AT BT 30 B134-428E-0300UP
3,5 B134-426E-0350UP 4,0 B134-428E-0400UP
AU (B11E- A T 50 B134-428E-0500UP
45 B134-426E-0450UP 6,0 B134-428E-0600UP
Sl Sl eI 7,0 B134-428E-0700UP
55 B134-426E-0550UP 8,0 B134-428E-0800UP
e ST 9,0 B134-428E-0900UP
6,5 B134-426E-0650UP 10,0 B134-428E-1000UP
e o 11,0 B134-428E-1100UP
7,5 B134-426E-0750UP 12,0 B134-428E-1200UP
G0l LI 13,0 B134-428E-1300UP
8,5 B134-426E-0850UP
9,0 B134-426E-0900UP
9,5 B134-426E-0950UP 0 ety
10,0 B134-426E-1000UP

ER 32 (2 - 20) 470
0 Bestell-Nr 2,0 B134-470E-0200UP*

3,0 B134-470E-0300UP
ER 25 (1 - 16) 430 4,0 B134-470E-0400UP
1,0 B134-430E-0100UP* 5,0 B134-470E-0500UP
2,0 B134-430E-0200UP 6,0 B134-470E-0600UP
3,0 B134-430E-0300UP 7,0 B134-470E-0700UP
4,0 B134-430E-0400UP 8,0 B134-470E-0800UP
5,0 B134-430E-0500UP 9,0 B134-470E-0900UP
6,0 B134-430E-0600UP 10,0 B134-470E-1000UP
7,0 B134-430E-0700UP 11,0 B134-470E-1100UP
8,0 B134-430E-0800UP 12,0 B134-470E-1200UP
9,0 B134-430E-0900UP 13,0 B134-470E-1300UP
10,0 B134-430E-1000UP 14,0 B134-470E-1400UP
11,0 B134-430E-1100UP 15,0 B134-470E-1500UP
12,0 B134-430E-1200UP 16,0 B134-470E-1600UP
13,0 B134-430E-1300UP 17,0 B134-470E-1700UP
14,0 B134-430E-1400UP 18,0 B134-470E-1800UP
15,0 B134-430E-1500UP 19,0 B134-470E-1900UP
16,0 B134-430E-1600UP 20,0 B134-470E-2000UP
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Spannzangen-Satze mit Holzsockel

System ER / ESX

T 46E 17 27
| 428E 21 315
’ | 430E 26 34
' AT0E 33 40
AT2E 4 46

ER 40 (3-26) 472 E
23 Spannzangen
4-26 mm @, 1 mm gestuft

Art. Nr. B134-472E

ER 32 (2-20) 470 E

zusétzlich (wie Abbildung) o —18 Spannzangen
gegen Mehrpreis & 3-20 mm @, 1 mm gestuft

1 Spannzange mit 3 mm @ Art. Nr. B134-470E
Art. Nr. B134-472E-0300

ER16 (1-10) 426 E
10 Spannzangen
1-10 mm @, 1 mm gestuft

Art. Nr. B134-426E

ER 25 (2-16) 430 E
15 Spannzangen
2-16 mm @, 1 mm gestuft

Art. Nr. B134-430E

ER 20 (2-13) 428 E
12 Spannzangen
zusatzlich (wie Abbildung) 2-13 mm @, 1 mm gestuft

gegen Mehrpreis
1 Spannzange mit 1 mm @

Art. Nr. B134-430E-0100

Art. Nr. B134-428E

/i BENZ
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Spannzangen fur Gewindebohrer

System ER / ESX, DIN 6499, 8°

mit Vierkantaufnahme ohne Langenausgleich

I

Bestell-Nr.

ER 16

3,5 x

2,7

B134-E3-035027

45 x

3,4

B134-E3-045034

55 X

42

B134-E3-055042

6,0 x

4,9

B134-E3-060049

6,3 X

5,0

B134-E3-063050

7,0 x

5,5

B134-E3-070055

8,0 x

6,2

B134-E3-080062

9,0 x

7,0

B134-E3-090070

10,0 x

8,0

B134-E3-100080

11,0 x

9,0

B134-E3-110090

Bestell-Nr.

ER 20

45 x

3,4

B134-E4-045034

55 x

42

B134-E4-055042

6,0 x

4,9

B134-E4-060049

6,3 X

5,0

B134-E4-063050

7,0 x

55

B134-E4-070055

8,0 x

6,2

B134-E4-080062

9,0 x

7,0

B134-E4-090070

10,0 x

8,0

B134-E4-100080

11,0 x

9,0

B134-E4-110090

Bestell-Nr.

ER 25

4,5 X

3,4

B134-E5-045034

6,0 x

4,9

B134-E5-060049

6,3 X

5,0

B134-E5-063050

7,0 x

5,5

B134-E5-070055

8,0 x

6,2

B134-E5-080062

9,0 x

7,0

B134-E5-090070

10,0 x

8,0

B134-E5-100080

11,0 x

9,0

B134-E5-110090

12,0 x

9,0

B134-E5-120090

14,0 x 11,0

B134-E5-140110

16,0 x 12,0

B134-E5-160120
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ER16 17

27

ER 20 21

31

ER 25 26

35

ER 32 33

40

ER 40 41

46

/I

Bestell-Nr.

ER 32

45x 34

B134-E6-045034

6,0x 49

B134-E6-060049

70x 55

B134-E6-070055

8,0x 6,2

B134-E6-080062

90x 7,0

B134-E6-090070

10,0 x 8,0

B134-E6-100080

11,0x 9,0

B134-E6-110090

12,0 x 9,0

B134-E6-120090

14,0 x 11,0

B134-E6-140110

16,0 x 12,0

B134-E6-160120

18,0 x 14,5

B134-E6-180145

20,0 x 16,0

B134-E6-200160

Bestell-Nr.

ER 40

70x 5,5

B134-E7-070055

8,0x 6,2

B134-E7-080062

90x 7,0

B134-E7-090070

10,0 x 8,0

B134-E7-100080

11,0 x 9,0

B134-E7-110090

12,0 x 9,0

B134-E7-120090

14,0 x 11,0

B134-E7-140110

16,0 x 12,0

B134-E7-160120

18,0 x 14,5

B134-E7-180145

20,0 x 16,0

B134-E7-200160

22,0 x 18,0

B134-E7-220180




Spannzangen fur Gewindebohrer

System ER / ESX, DIN 6499, 8°
mit Vierkantaufnahme mit Langenausgleich

- P
0 Bestell-Nr. -~ B M W L
W/ i \
| A e
ER 16 || -
2,5 B134-A3-0250 J

2,8 B134-A3-0280

3,5 B134-A3-0350

4,0 B134-A3-0400 ] ]
4,5 B134-A3-0450 ER 16 17 27
5,0 B134-A3-0500 ER 20 21 31
6,0 B134-A3-0600 ER 25 % 32
ER 32 33 40,5
ER 40 41 54
0 Bestell-Nr. 0 Bestell-Nr.
ER 20 ER 32
2,5 B134-A4-0250 4,5 B134-A6-0450
2,8 B134-A4-0280 50 B134-A6-0500
3,5 B134-A4-0350 6,0 B134-A6-0600
4,0 B134-A4-0400 7,0 B134-A6-0700
4,5 B134-A4-0450 8,0 B134-A6-0800
50 B134-A4-0500 9,0 B134-A6-0900
6,0 B134-A4-0600 10,0 B134-A6-1000
7,0 B134-A4-0700 11,0 B134-A6-1100

12,0 B134-A6-1200

0 Bestell-Nr. 0 Bestell-Nr.
ER 25 ER 40
2,5 B134-A5-0250 6,0 B134-A7-0600
2,8 B134-A5-0280 7,0 B134-A7-0700
3,5 B134-A5-0350 8,0 B134-A7-0800
4,0 B134-A5-0400 9,0 B134-A7-0900
4,5 B134-A5-0450 10,0 B134-A7-1000
5,0 B134-A5-0500 11,0 B134-A7-1100
6,0 B134-A5-0600 12,0 B134-A7-1200
7,0 B134-A5-0700 14,0 B134-A7-1400
8,0 B134-A5-0800 16,0 B134-A7-1600

9,0 B134-A5-0900

10,0 B134-A5-1000

/A BENZ
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Spannzangen

DIN 6388, Form B

D L

415 E 415E 255 ~—0 —
, 40
462 E 462 E 35,05 52 T i
L | L'
] | { |
| I
1
0 Bestell-Nr. 0 Bestell-Nr. 0 Bestell-Nr.
(2—-16)415E (2—25) 462 (2—25) 462
20 B134-415E-0200 20 B134-462E-0200 16,5 B134-462E-1650
25 B134-415E-0250 25  B134-462E-0250 17,0  B134-462E-1700
30 B134-415E-0300 30 B134-462E-0300 175  B134-462E-1750
35 B134-415E-0350 35 B134-462E-0350 18,0 B134-462E-1800
40 B134-415E-0400 40 B134-462E-0400 185 B134-462E-1850
45 B134-415E-0450 45 B134-462E-0450 19,0 B134-462E-1900
50 B134-415E-0500 50 B134-462E-0500 195 B134-462E-1950
55 B134-415E-0550 55 B134-462E-0550 200 B134-462E-2000
6,0 B134-415E-0600 6,0 B134-462E-0600 205 B134-462E-2050
6,5 B134-415E-0650 6,5 B134-462E-0650 21,0 B134-462E-2100
70 B134-415E-0700 70  B134-462E-0700 215 B134-462E-2150
75 B134-415E-0750 75  B134-462E-0750 22,0 B134-462E-2200
80 B134-415E-0800 80 B134-462E-0800 225 B134-462E-2250
85 B134-415E-0850 85 B134-462E-0850 230 B134-462E-2300
90 B134-415E-0900 90 B134-462E-0900 235 B134-462E-2350
9,5 B134-415E-0950 95 B134-462E-0950 240 B134-462E-2400
10,0 B134-415E-1000 10,0 B134-462E-1000 245 B134-462E-2450
10,5 B134-415E-1050 10,5 B134-462E-1050 250 B134-462E-2500
11,0 B134-415E-1100 11,0 B134-462E-1100
11,5 B134-415E-1150 115 B134-462E-1150
12,0 B134-415E-1200 12,0 B134-462E-1200
125 B134-415E-1250 125 B134-462E-1250
13,0 B134-415E-1300 13,0 B134-462E-1300
135 B134-415E-1350 13,5 B134-462E-1350
140 B134-415E-1400 14,0 B134-462E-1400
145 B134-415E-1450 145 B134-462E-1450
150 B134-415E-1500 15,0 B134-462E-1500
155 B134-415E-1550 15,5 B134-462E-1550
16,0 B134-415E-1600 16,0 B134-462E-1600
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Spannzangen

DIN 6388, Form B

f

467 E 23,7 I(;O 0 —j 467 E

—

0 Bestell-Nr. 0 Bestell-Nr.
(4-32) 467 E (4-32) 467 E
4,0 B134-467E-0400 18,5 B134-467E-1850
4,5 B134-467E-0450 19,0 B134-467E-1900
5,0 B134-467E-0500 19,5 B134-467E-1950
5,5 B134-467E-0550 20,0 B134-467E-2000
6,0 B134-467E-0600 20,5 B134-467E-2050
6,5 B134-467E-0650 21,0 B134-467E-2100
7,0 B134-467E-0700 21,5 B134-467E-2150
7,5 B134-467E-0750 22,0 B134-467E-2200
8,0 B134-467E-0800 22,5 B134-467E-2250
8,5 B134-467E-0850 23,0 B134-467E-2300
9,0 B134-467E-0900 23,5 B134-467E-2350
9,5 B134-467E-0950 24,0 B134-467E-2400
10,0 B134-467E-1000 245 B134-467E-2450
10,5 B134-467E-1050 25,0 B134-467E-2500
11,0 B134-467E-1100 25,5 B134-467E-2550
11,5 B134-467E-1150 26,0 B134-467E-2600
12,0 B134-467E-1200 26,5 B134-467E-2650
12,5 B134-467E-1250 27,0 B134-467E-2700
13,0 B134-467E-1300 27,5 B134-467E-2750
13,5 B134-467E-1350 28,0 B134-467E-2800
14,0 B134-467E-1400 28,5 B134-467E-2850
14,5 B134-467E-1450 29,0 B134-467E-2900
15,0 B134-467E-1500 29,5 B134-467E-2950
15,5 B134-467E-1550 30,0 B134-467E-3000
16,0 B134-467E-1600 30,5 B134-467E-3050
16,5 B134-467E-1650 31,0 B134-467E-3100
17,0 B134-467E-1700 31,5 B134-467E-3150
17,5 B134-467E-1750 32,0 B134-467E-3200

18,0 B134-467E-1800
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Prazisions-Anzugsbolzen

dzl
ITH R
R el i
I ' DIN 69872 A IS0 7388 /2B
I2
Iy
DIN 69872 B IS0 7388 /2B
DIN 2080 Ringnut IS0 7388 /2A
SK Norm d, d, d, d, d, I l, Bestell-Nr.
30 DIN 69872 A M 12 13 13 9 4 44 24 090.0791
40 DIN 69872 A M 16 17 19 14 7 54 26 080.0791
50 DIN 69872 A M 24 25 28 21 115 74 34 042.0792
40 DIN 69872 B M 16 17 19 14 54 26 040.07934
50 DIN 69872 B M 24 25 28 21 74 34 042.07926
40 1SO/DIS 7388 Il B M 16 17 18,95 12,95 7,35 445 164 040.0792
50 ISO/DIS 7388 Il B M 24 25 291 196 11,55 655 2555 042.0794
40  DIN 2080* M 16 17 25 21 7 53 25 040.07922
50 DIN 2080* M 24 25 393 32 7 65 25 042.0797
Material: Stahl mit 1000 N/mml] Festigkeit

Ausfiihrung:  gehértet 58 = 2 HRc

*Innengewinde

/A BENZ
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Prazisions-Anzugsbolzen

&
¥
df d: —1— — —H g
|| ¢
T
I MAS BT 45° MAS BT 60°
Iy
dy
T L — 4
dI, do [ —— 1 _—_—__-:-EF d, MAS BT 45° MAS BT 60°
I
I
MAS BT 90° MAS BT 90°
SK Norm d, d, d, d, d, I, l, Bestell-Nr.
40  MAS BT 45° M 16 17 15 10 60 35 039.0792
40  MAS BT 45° M 16 17 15 10 5 60 35 039.07933
50 MAS BT 45° M 24 25 23 17 85 45 011.079
50 MAS BT 45° M 24 25 23 17 6 85 45 011.07919
30  MAS BT 60° M12 125 11 7 43 23 143.07904
40  MAS BT 60° M 16 17 15 10 60 35 039.0793
40  MAS BT 60° M 16 17 15 10 5 60 35 039.07939
50 MAS BT 60° M 24 25 23 17 85 45 011.0794
50 MAS BT 60° M 24 25 23 17 6 85 45 011.07922
40  MAS BT 90° M 16 17 15 10 60 35 039.0794
40  MAS BT 90° M 16 17 15 10 5 60 35 039.07954
50 MAS BT 90° M 24 25 23 17 85 45 011.0793
50 MAS BT 90° M 24 25 23 17 6 85 45 011.07921
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Prazisions-Anzugsbolzen

m dzl
| ATRE
_-— - r
h CAT metr. CAT/FADAL
Stama Steinel
JIS B 6339 Deckel S 20 x 2 Chiron
SK Norm d, d, d, d, d, I l, Bestell-Nr.
40 JISB 6339 M 16 17 19 14 4 54 29 039.07953
40 JIS B 6339 M 16 17 19 14 55 54 29 039.07952
40 JISB 6339 M 16 17 19 14 55/40 54 29 039.07960
40 JIS B 6339 M 16 17 19 14 7 54 29 039.07957
40  CAT metr. M 16 17 18,8 1245 7 41,26 16,26 038.0796
40  CAT metr.* M 16 17 18,8 1245 7 41,26 16,26 038.07973
50  CAT metr. M 24 25 2895 209 10 654 254 012.0793
40 Deckel S 20x2 M 16 17 23 S 20x2 54 26 040.07937
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Ersatzteile / Zubehor

Uberwurfmuttern DIN 6388

Spannbereich Bestell-Nr.
2-16 B135-16
Spannschrauben DIN 1835-B M33x15
d1 Bestell-Nr. 2-25 B135-25
M 48 x 2
6 D01835-M060010 3-32 B135-32
8 D01835-M080010 M 60 x 2,5
10 D01835-M100012
12 D01835-M120016 Hakenschlissel fiir Spannzangenfutter
DIN 6388
14 D01835-M120016
16 D01835-M140016 Spannbereich  Bestell-Nr.
18 D01835-M140016 2-16 D01810A040042
20 D01835-M160016 2-25 D01810A058062
25 D01835-M180020M 4-32 D01810A068075
32 D01835-M200020M
40 D01835-M200025M
Fraseranzugschrauben DIN 6367
. di Gewinde Bestell-Nr.
Uberwurfmuttern DIN 6499
Spannbereich Bestell-Nr. 16 M8 D06367-M080
22 M10 D06367-M100
1-10 (ER 16) B135-E3 27 M12 D06367-M120
M22x1,5 32 M16 D06367-M160
1-13 (ER20) B135-E4 40 M20 D06367-M200
M25x1,5 50 M24 D06367-M240
1-16 (ER 25) B135-E5
M32x1,5
2~ 20 (ER 32) B135-E6 Mitnehmerringe DIN 6366
M40x 1,5 ol GroBe Bestell-Nr.
3-26 (ER 40) '31 :SE: i 16 16 x 10D06366-016010
X1, 22 22 x12D06366-022012
27 27 x 12D06366-027012
Spannschliissel fiir Spannzangenfutter 32 32 x 14D06366-032014
ER /ESX 40 40 x 14D06366-040014
Spannbereich Bestell-Nr. 50 50 x 16D06366-050016
1-10 (ER 16) B136-E3
M22x15 Passfedern
1-13 (ER 20) B136-E4 di GroBe Bestell-Nr.
M25x1,5 16 4x4x20  07.997.632
1-16 (ER25) B136-E5 22 6x6x22  07.997.240
M32x1,5 27 7x7x25  07.997.748
2-20 (ER32) B136-E6 32 8x7x30  07.997.258
M40x1,5 40 10x8x32  07.997.070
3-26 (ER 40) B136-E7 50 12x8x36  07.997.050
M50 x 1,5
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Ersatzteile / Zubehor

Schliissel DIN 6368 fiir

Fraseranzugschrauben
di Bestell-Nr.
16 D06368-080
22 D06368-100
27 D06368-120
32 D06368-160
40 D06368-200
50 D06368-240

Mitnehmersteine DIN 2097 fiir

Aufsteckdorne

d1 Bestell-Nr.
22 08.999.250
27 08.999.760
32 08.999.278
40 08.999.089
50 08.999.120

/A BENZ
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Spannschrauben fiir Zwischenhiilsen der schlanken

Ausfiihrung
di Gewinde Bestell-Nr.
6 M6x6 03.999.106AWS
8 M8x75 03.999.108AWS
10 M10x8 03.999.110AWS
12 M12x8 03.999.112AWS
14 M12x8,5 03.999.114AWS
16 M14x8,5 03.999.116AWS
18 M14x85 03.999.118AWS
20 Mi16x10 03.999.120AWS
25  M18x2x115 03.999.125AWS
32 M20x2x13 03.999.132AWS




Spannmuttern fur innengekuhlte Werkzeuge

DIN 6499 System Regofix

ER Spannbereich d, I Bestell-Nr.
16 1-10 28 22,5 B135-H3A
20 1-13 34 24,0 B135-H4A
25 2-16 42 25,0 B135-H5A
32 2-20 50 27,5 B135-H6A
40 4-26 63 30,5 B135-H7A
ER Pass. zu Spannbereich Steigend um Bestell-Nr.
16 1-10 0,5mm B137-E3-....
20 1-13 0,5mm B137-E4-....
25 2-16 0,5mm B137-E5-....
32 2-20 0,5mm B137-E6-....
40 4-26 0,5mm B137-E7-....

Bestellbeispiel:

Vorgaben:
zu spannender Durchm. 6,9 mm
Spannsystem ER25 (2-16 mm)

Ergebnis:
ausgewdhlte Mutter: B135-H5A
ausgewdhlte Dichtscheibe: B137-E5-0700

Bemerkung: Die Dichtscheibe Drm. 7 mm
dichtet im Drm.-Bereich 6,6 - 7 mm ab.
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